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CTAHKU TEPMUYECKOU
PE3KU

C 1973 ropa

www.ajancnc.com



HAKKIMIZDA
O KOMITAHUM

1973 'ten Giiniimiize
C 1973 200a

izmir'in Bostanli ilgesinde bir apartmanin zemin katinda kiigiik bir diikkanda temelleri atilan AJAN ELEKTRONIK
sirketi, yarim asirlik birikim ve deneyimiyle glinimiizde AJAN ismini bir diinya markasi haline getirmeyi
basarmistir. Firmamiz izmir Atatiirk Organize Sanayi Bdlgesinde toplamda 30.000 metrekarelik ii¢ fabrika ve 300'e
yakin galisaniile caligmalarina devam etmektedir. Sektoriinde Gilkemizinyerli Gretim yapan tek ve lider firmasi Ajan
Elektronik, ayni zamanda 70'i agkin lilkede ¢alisan makinalariyla kendisini diinyaya kanitlamis oncii bir markadir.
Teknolojiyi ithal eden degil lireten sirketimiz; arastirma ve gelistirmeyi, egitimi, zamani etkin ve dogru kullanmayi
ilke edinmis, en gelismis teknolojiyi en uygun maliyetle sunmayi, satis dncesi ve sonrasi siirekli miisteri
memnuniyetini korumayi hedeflemektedir.

Metopust komnanmm AJAN ELEKTRONIK HabmHanack B 1973 rony ¢ HeOObLLOW MaCTEPCKOM Ha MEPBOM aTaxe
XKWI0ro 3naHns B panioHe Viamupa bocTaniel. Celtdac aT0 KOMMNaHus ¢ MUPOBbLIM UMEHEM, MOJTYBEKOBbLIM OMbITOM
M OBLUMPHBIMW 3HaHWSMKW. Halle npon3BOACTBO HAXOAMTCS B MPOMBbILLSIEHHOM 30HE parioHa Yvriv B MpOBUHLMM
Mamup n HacumTbiBaeT 3 NpoOM3BOACTBEHHbIX Maowwankn obwen nnowageto 30000 kB.M. 1 6osee 300
coTpyaHukoB. Komnanmsi Ajan Elektronik siBrseTcss ogHoOW v3 AvMauPYyroWnMX KoMnaHui B Typuuy, KOTopasi
MpoON3BOANT CTaHKW TEPMUYECKOW PE3KW A/19 BHYTPEHHErO PbIHKA, a TakXe SABSEeTCA Y3HaBaeMbIM U
3apeKomMeHJoBaBLLMM cebsi bpeHnom B bonee Yem 70 cTpaHax rno Bcemy mupy. AJAN He MoKyrnaeT, a npoM3BoanNT
TEXHOMOrMW. Halum npuHUMAbl — MOCTOSIHHbIE WCCIE[0BaHWS, pal3paboTku 1 3¢hhekTMBHOE MCMOb30BaHNe
BpemMeHu. Halua uenb — npegnarate NpoABUHYTbIE TEXHOIOMMM MO MPUEMIIEMON LJEHE, a TakXe Mo4AepXnBaTh
MOCTOSIHHYHO YAOB/IETBOPEHHOCTb KITMEHTOB O M MOCIIE MPOAAXM.
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KESME KALINLIK VE STANDARTLARI @ AJAN’

TOJILUMHA PESKW W CTAHLAPTbI

Patlatma ) Gaz Sarfiyati
Malzeme Kesme Amperi Gaz Minimum Kalinhg: M_akS|mumv (LY/Dk.)
MaTepwuan Cuna Toka rasbl Kalinlik TonwwmHa Kesim Kalinhg: Pacxop rasa
MuH. TonwmHa npokona Makc. TonumHa U1/Mun.)

30 AMP 02/02 36.5
40 AMP O2/AIR 4.5
Yrnepopucrtas 80 AMP 02 /AIR 10
cTanb
130 AMP 02 /AIR 16
Mild Steel 200 AMP 02 /AIR 16
260 AMP 02 /AIR 28.5
260 AMP H35 /N2 32/123
N2/ N2 0.8 mm 4 mm 4 mm 70
45 AMP
F5/ N2 0.8 mm 6 mm 6 mm 9.5/20
F5 /N2 4 mm 10 mm 10 mm 19/28
Hep:kaBetowan 80 AMP
cTaJib AIR / AIR 3 mm 10 mm 10 mm -
Stainless Steel N2 / N2 6 mm 15 mm 20 mm 78.5
130 AMP AIR / AIR 6 mm 15 mm 20 mm -
H35 / N2 10 mm 20 mm 25 mm 30/48.5
AIR / AIR 6 mm 25 mm 50 mm -
260 AMP
H35 / N2 10 mm 40 mm 100 mm 32/123

45 AMP N2/ N2

AIR /AIR
130 AMP

ALUMINYUM

Aluminium AESIINE

AIR/AIR
260 AMP

H35 / N2 35/ 114
Ornek :Standart 50 litrelik bir oksijen tiipii 230 bar basinca sahiptir, dolayisiyla icinde 50 litre x 230 bar = 11500 litre oksijen
bulunur.Yukaridaki tablodan malzeme Demir ve kesme amperini 130 Amp sectigimizde oksijen gaz sarfiyatinin 16 litre/dak
oldugunu goriiriiz.
(Tuptekitoplam oksijen / dakikada harcanan oksijen) / 60 dakika = tliplin saglayacagdi kesim siiresini saat cinsinden gdsterir.
(11500/16)/60=12 saat

Mpumep: CtaHgapTHbIN 50-NMTPOBLIN KMCNOPOAHbIN 6annoH nog gasneHnem 230 6ap cogepxunt 50 x 230 = 11500 nutpos
KvMcrnopoga.

M3 Tabnuubl Bbilwe Mbl BbiOMpaem yrnepoaucTyto ctanb 1 cuny toka 130 amnep, n BuamMm, 4to pacxopg rasa paseH 16
NIUTPOB B MUHYTY.

(O6bem knucnopoaa B GannoHe / pacxof rasa B nuTpax B MUHYTY)/60 MUHYT = BpeMS pe3kn B Yacax Ha ogHOM GansnoHe
kncropoga. (11500/16)/60 =12 yacoB pesku.

1ISO 9013 Range 3 1ISO 9013 Range 4 ISO 9013 Range 5

10 mm Aci1/ Yron : 3.18° 10 mm Aci/ Yron : 6.33° 10 mm Aci/ Yron: 9.75°

12 mm Agi/ Yron : 2.58° 12 mm Aci/ Yron: 5.15° 12 mm Aci/ Yron : 8.00°

20 mm Agi / Yron: 1.871° 20 mm Agi/ Yron: 3.74° 20 mm Agi / Yron : 5.90°

AJAN HASSAS PLAZMA SERISI AJAN P STANDART KESIM SERISI MUHTELIF DIGER FIRMALAR STD. KESIM SERISi
CTAHOK AJAN CEPUU PP CTAHOK AJAN CEPWN P CTAHKW LPYTUX MPON3BOAUTENEN

@30 @30 @30
78> Jf)q 5:90, ]

28,69 27,39 25,87




@AJAN® STANDART CNC PLAZMA KESME MAKiNELERi
CTAHAPTHBIE CTAHKW M/TASMEHHOW PE3KM

Diiz Plaka Kesme
Pe3ka nucTta
CTAaHOK HHaSMeHHOﬁ pGSKI/I JIUCTOBOT'O HpOKaTa

Diiz Plaka Kesme (Jet Filtreli)
Peska nucta + Jet Filter
CTaHOK IUIA3MEHHOU PE3KH JIMCTOBOTO MPOKATa C CUCTEMOMN (DMIIBTpAIAH




PLAZMA TEKNIK OZELLIKLERI
TEXHUYHECKUWE XAPAKTEPUCTUKN

e Mikrojoint Donanimi

(Otomatik durmadan ve tekrar patlatma
yapmadan punta birakma 6zelligi)

e OPTOHOLE teknolojisiyle iyilestirilmis delik
kalitesi.

e Otomatik sag sifir alma.

e Celik konstriiksiyon kesim masasi ve duman emis
sistemi.

* Merkezi kontrol paneli.

e Cift tarafli kramayer disli sistemi X ve Y Eksen-
lerde AC Servo motorlar.

e Hassas Plazma 130/260 Amper.
e Otomatik CNC gaz kontrolii.
e Otomatik torch yiikseklik kontrolii.

e Ohmik, Switch ve Ark yontemleriyle 3 sekilde
yiikseklik alma.

* istenilen yerde geriye gelip kesime devam
etme ozelligi.

e Kaldigi yerden devam etme 6zelligi.

e Ayni agida giren ve ¢ikan konturlarda hizi
disiirmeyen etkili kesim. (High Speed Machi-
ning).

e Markalama 6zelligi. (Ayni Torch ile)

e Tum program parametrelerini islem sirasinda
degistirebilme olanag:.

» Ucretsiz AJAN CAD/CAM ve NESTING programi.
e 15 m/dk. ilerleme hizi.

e istege bagh olarak X uzunlugunu arttirabilme.

e Standart DIN/ISO G kodlari ile galisabilme
imkani.

e DXF, ESSI ve NC takim yolu gikti dosyalari ile
calisabilme imkani.

DYHKUMA pe3ku ¢ nepeMbluKaMm
(npepoTBpaLLaeT nageHue MasieHbK1X geTanen
BHYTPb CTOMNa AJ1A Pe3ku NyTeM UX COefUHEHNS
HeGONbLUMMY NepeMbIYKaMK).

DYHKUMA ONTUMU3aLMK KayecTBa U hopMbl Bbipe3aeMblx
otepcTuii OPTOHOLE.

ABTOMaTUYECKNI NMOUCK HYJNA 3aroToBKMU.

CTanbHasa KOHCTPYKLUUS cTona Asisi pe3Ku ¢ CUCTEMOM
yhaneHus abiMa U3 30Hbl Pe3Ku.

Ll,eHTpaJ'IMSOBaHHaﬂ naHesib ynpasieHUA.

[lBa CUHXPOHHBIX CEPBOMPUBOAA NOCTOSIHHOIO TOKa No ocu X 1
cepBonpusog no ocu Y

NcTouHnkm 130/260 Amnep
ABTOMaTMyeckas razoBasi KOHCOJb
ABTOMaTUYECKUA KOHTPOJIb BbICOThI

Tpy MeTofa onpeaeneHns NepBom BbICOTbl —
Ohmic, Arc n Switch

B03MOXHOCTb BO30GHOBNEHUSI pe3KU MoCie OCTaHOBKMY,
BKJIHOYas BO3BPAT MO KOHTYpY

Bo3aMoXHOCTb BO30OHOBUTL pe3Ky no 3agaHHON TpaeKTopumn
nocrie BbIKNOYeHUS/BKITIOUYEHUS CTaHKa

A dhekTMBHasA pe3ka 6e3 CHUXEHUSI CKOPOCTU NpU CMeHe
HanpaBnieHus nepemelleHuns pesaka (High speed machining)

DYHKUNA MapKNPOBKHU

BO3MOXHOCTb UBMEHEHUS napamMmeTpoB BO BpemMs paGOTbI
CTaHKa

BecnnatHas CAD/CAM nporpamma AJANCAM
MakcumarnbHas CKopocTb nepemelyeHns 15 m/mu

[nvHa ocu X MoxeT BbITb YBENMYeHa Mo 3anpocy

Pa6oTa co cTtaHgapTHbiMu G-kogamu DIN/ISO

Bo3aMoxHocTb paboTbl ¢ coopmaTamu DXF,ESSI n NC

10 mm Steel
10 MM cTanb

25 mm Stainless Steel
25 MM Hep)XaBeloLLLas cTanb

12 mm Aluminium
12 MM anoMuHUn




@ AJAN’ BORU KESMELI CNC PLAZMA KESME MAKINELERI

CTAHKW M/IASMEHHOW PE3KW JINCTA U TPYBbI

Diiz Plaka ve Boru Kesme
Pe3ka nucta n TpyObl
CTaHOK IJITa3MEHHOM PEe3KH JTUCTOBOTO MpoKara ¢ Tpybope3om

Diiz Plaka ve Boru Kesme (Jet Filtreli)
Peska nucta n Tpy6nbI + Jet Filter
CTaHOK IJIA3MEHHOM PE3KH JTMCTOBOTO MPOKaTa ¢ TpyOOpe30oM U CHCTEMOU (PHIIbTpaluu




BORU KESMELI CNC PLAZMA KESME MAKINELERI
CTAHKW MJTASMEHHOW PE3KW TPYEHbIX 3AFOTOBOK

@AJAN®

. 50 ile 600 mm gap araliginda boru kesebilme

. Celik konstriksiyon govde

. Hassas Plazma 130/ 260 Amper Jeneratoru

. Markalama

. Otomatik Torg Yikseklik Kontroli

. Standart DIN/ISO G kodlarr ile galigabilme imkani

. DXF ve NC takim yolu ¢ikti dosyalarr ile
calisabilme imkani

. Kaldigi yerden devam etme

. Istenilen yerde geriye gelip kesime devam
edebilme ozelligi

. Mikrojoint 6zelligi (Pargalari yere diistirmeden
punta birakma 6zelligi)

. BO3MOXHOCTb pesku TpyBHbIX 3aroToBokagMameTpom oT 50 o
600 MM

. CTanbHas KOHCTPYKLMSA CTONa ¥ KOPMNYCHbIX AeTanew

. TeHepaTop 130/ 260 Amnep

. GYHKUMSA MapKMPOBKM

. ABTOMaTWUYeCKMN KOHTPOSIb BbICOThI

. PaboTta c G-kogamu cTtaHgapTos DIN / ISO

. Pabota c dhopmaTamu DXF 1 NC

. GyHKUMSA BOSOBHOBEHWS pe3KM

. dyHKUMSA BO3OBHOBMEHWSA pe3KUM C BO3BPATOM MO KOHTYPY

. (DyHKLLl/IFI pe3Ku C rnepemMblHkamMm

KOMBINE BORU KESME UNITESiI COMBINED PIPE CUTTING UNIT

X Ekseni (Boru Uzunlugu)

Min Calisma Capl

Max Calisma Capi

Max Boru Kalinhg
130 Amper
260 Amper

Ocb X ([nmHa TpyObl)
MuH. gnameTp

Makc. guametp

6000 mm / 12000 mm
@ 50 mm
@ 600 mm

Makc. TonwmHa Tpy6bl
130 Amnep
260 Amnep

(Mon MakcMmanbHOW TONWUHON TPYObl MMeeTCs B BUY MaKCUMMaribHas TOMLLMHA NINCTa, KOTOPYH MOXET pe3aTb CTaHOK. Ho Takxe
BaXHbl AUAMETP M [/IMHa 3aroTOBKM, OT KOTOPbIX 3aBUCUT UTOrOBast TOJILLMHA CTEHKM TPYObl B KaXA0M KOHKPETHOM Ccrlyyae.)

« Standart disi dlciilerin imalati igin firmamiza basvurunuz
* HecTaHOapTHas A/vHa Tpybopesa naroTaBnmnBaeTcst No NpeaBapuTesibHOMY 3anpocy

I

o




CNC BORU KESME MAKINELERI

CTAHKW M/TIASMEHHOW PE3KW TPYBHbIX 3AFOTOBOK

Plazma Boru Kesme
CTaHKun l'l!'la3MeHHOl71 pPe3Kun pr6Hle 3arotoBOK




CNC PLAZMA BORU KESME MAKINESI @ AJAN’

CTAHKW MJIASMEHHOW PE3KW TPYBHbIX 3ArOTOBOK

Ajan CNC Plazma Kesme Sistemi ile boru kesme makinesi gtinimiz kullanicisinin
gereksinimlerini karsilayabilmek amaci ile dizayn edilmistir. Her seyden 6nce benzer makinelerinden en
onemli farki, siradan bir plazma kesme jeneratorl kullanmayip sistem Hassas Plazma serisinden 130
Amper veya 260 Amper hassas plazma kesme jeneratorl ve torcu ile donatiimis olup gerekli gaz
segimlerini otomatik yapma imkani taninmistir. Bu sayede Gelik, Krom Aliminyum borularin en uygun
degerde ve hassasiyette kesimi saglanir.

CTaHKKM NnasmeHHom pe3ku TpybHbix 3arotoBok AJAN CNC ¢ HIMY paspaboTaHbl B COOTBETCTBUM C
COBPEMEHHbIMMN MNOTPEBHOCTAMM KIMEHTOB. B nepByto ovepeb, raBHoe OTMYME OT aHaNnorMYHbIX
CTaHKOB COCTOMT B TOM, YTO BMECTO OObIYHOMO reHepaTopa B HalUMX CTaHKax MCMonb3yeTcs
reHepaTop 130 nnm 260 amnep n pesak cepum AJAN Precision Plasma, a Takxe aBTomMaTnyeckas
cucTemMa rasopacnpefeneHns. Takm 06pas3om, Halll CTaHOK MOXET pe3aTb TPyOHble 3aroTOBKM 13
YrnepoancTon, HepXXaBetoLLEen CTanm 1 antoMUHUA C BbICOKOW TOYHOCTBHO M KAYECTBOM.

X Ekseni (Boru Uzunlugu)
Ocb X (OnmHa Tpy6bl)

6000 mm 12000 mm
Min Galisma Capi MuH. gnameTp Tpy6bl @ 50 mm @ 50 mm
Max Galisma Capi Makc. gnameTp Tpy6bl @ 600 mm @ 600 mm
Max Boru Kalinligi Makc. TonwuHa Tpyobl

130 Amper 130 AMnep

260 Amper 260 Amnep

* Maksimum boru kalinhg, F(Iazma makinesinin kesebilecegi boru kalinhigi olarak ﬂirilmistir. Bu degerlerde boru ¢api ve boru uzunlugu
onemlidir. Maksimum boru kalinligi borunun uzunluguna ve gapina gére degismektedir. Konu ile ilgili detayh bilgi igin 444 25 26 dan
firmamiza ulasabilirsiniz.

* MakcrManbHas ToMLWMHa CTeHKM TpyObl NpefcTaBnseT CO60M MakCMMasbHYHO TONLLMHY JIMCTOBOIO MeTasna, KOTOpYH MOXeT pe3aTb

CTaHOK. ,ﬂ,VIaMETp n OJinHa pr6bl TakKXe ABJIAKTCA BaXHbIMU CbaKTOpaMI/I. MakcumanbHasi BO3MOXHasA TOSLWMHA CTEHKMU pr6b|
Nn3MeHAeTCcA B 3aBUCUMOCTU OT AJINHbI pr6b|. Ona nony4yeHusa AooNoJIHUTENTIbHOU VIHCbOpMaU,VIVI N0 3TOMY BOMNPOCY CBAXNTECHb C HAMU N0

Homepy 0090232444 25 26.

~Standart digi dl¢iilerin imalati igin firmamiza bagvurunuz.

*HECTaH,D,apTHbIe pa3Mepbl CTaHKa n3rotaBnamMBardTCA No 3anpocy.
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-45° to +45°

. Kompakt dizayn acili kesme sistemi

. Diinyanin en hafif agili kesme kafasi

. Garpmaya karsi tam emniyet

. 0-45° Pah kirma 6zelligi

. 0-540° Rotasyonel donme kabiliyeti

. V Kaynak, Y kaynak, X kaynak, agzi agabilme

szelligi

. 2 boyutlu her tirlii geometriyi tek tugla otomatik

pah kirabilme

. Tek tusla dikey kesimden agili kesmeye gegis

yapma ozelligi

AGILI KESME SISTEMLERI

CUCTEMA PE3KW o4 Yr’jioMm

5 EKSEN ACILI KESME

-45° to +45°

-90° to +450°

. KomnakTHbIV gusanH

. Camoe nerkoe npucnocobneHune B Mmupe

. [MonHasa 3awmTa OT CTONIKHOBEHUM

. Yron HaknoHa pesaka 0 - 45°

. oBopoT Bokpyr BepTuKanbHou ocu 0 - 540°

. PasnunyHbie Bugbl pasgenku nog ceapky:V-Y-.X-

06pa3Haﬂ M pasgesika nog ceBapkKy pa3HbiX TOJWWH

. bbicTpbIt aBTOMaTMYeckui pacyeT dacku gns

ntobon AByXMepHON reoMeTpumn

. [lMepekntoyeHne c npsMoOro pesa Ha pes nog yrsiiom

OQHUM HaXaTuem KnaBsuin

@ V - Kaynak Agzi V -o6pasHasn pasgenka
@ Y - Kaynak Agzi Y - o6pa3Has paszesnka

v X - Kaynak Agzi X - o6pasHas pasgesika

| G X - Alin Kaynagi X - o6pasHas ¢ NpUTynaeHnem

O iki Kademeli Kaynak Adzi Pazzgesika noj cBapKy pasHbiX TO/LLMH




CNC OKSIJEN KESME MAKINESI

CNC OXYGEN CUTTING MACHINE

Ajan OXY FUEL Kesim sistemi 200 mm sag kalinligina kadar etkin bir kesim imkani saglar. istenildigi
takdirde manuel agil kesim basligi ile kaynak agzi agma 6zelligine sahiptir.

CtaHok rasokucnopogHon peaskn ¢ YUy AJAN obecneumBaeT adhdDeKTUBHYHO pesKy YrnepoamcTon
cTanu TonwmnHon 0o 200 MMm. Takxe OCTYNHa MexaHM4yeckasa Hacafka Ha pe3ak A8 pe3Kn nof yriomM
(onums).

. Gok baslkli oxy fuel kesme imkani . BO3MOXHOCTb yCTaHOBKM HECKOMbKMUX pe3akoB Ha OMH nopTan
. Otomatik torch yiikseklik kontrolii . ABTOMaTUYECKNIA KOHTPOSb BbICOTbI
. Otomatik oxy fuel ategleme imkani . CucTtema aBTOMaTM4eCcKoro nogxora
. Otomatik veya manuel gaz konsolu . PyyHas nnn aBTomMaTnyeckas ra3oBast KOHCOSb Ha BbIGOP
. Oxy - Plazma modlari arasi klavyeden hizli . BbicTpoe nepekntoyueHmne ¢ NNasmMeHHoOM pe3ku Ha
gegis imkani ra30KMCIOPOAHYHO Pe3Ky C KaBmaTypbl

Z

STANDART OXY KESiM AJAN OXY IZGARA KESIM SiSTEMi MANUEL AGILI OXY KESIM
CTAHZAPTHbIV FA30BbIN PE3AK CUCTEMA PE3KU PELLIETOK AJAN PYHYHOE NMPWCMOCOBJIEHNE iNA PE3KN NMOZ, YTTI0M




@AJAN® JET FILTRE SISTEMI

CUCTEMA ®oUJIbTPALIMN BO3JYXA JET FILTER

Ajan Jet Filtre Sistemleri agir sanayi kosullari igin 6zel olarak dizayn edilmistir. Uzun siiren AR-GE galismalari
sonucunda az hava tiiketimi ve otomatik filtre temizleme 6zelligiile isletme maliyetleri minimuma indirilmistir.

Cuctema cdunbTpauum Ajan Jet Filter cneuynanbHo pa3paboTaHa Ansd paboTbl B YCAOBUAX THAXENON
NPOMBbILLNEHHOCTHW. B peaynbTaTe [ONrMX MCCreaoBaHNii 1 pa3paboTok, Gnarofapsa HU3KOMY NOTPeBNEHNIO CKaToro
BO3/[lyXa 1 CUCTEME CAMOOYNCTKM, SKCMIyaTaLMOHHbIE PacX0ofbl CBeAeHbl K MUHUMYMY.

TEKNIK OZELLIKLER

%99 un Uzerinde verimli filtreleme
Filtre elemanlari patlag valf silkeleme yontemi ile
temizlenir.
Filtreleme elemanlari alev geciktirici
malzemelerden Uretilmistir.
Yiksek hacimli toz toplama kovalari

. Kendi kendini temizleyebilme 6zelligi

. Disiik maliyet

TEXHNYECKAA UH®OPMALLUA

AhhekTUBHOCTbL 0UMCTKM Bo3ayxa 99%
OuncTKa KapTpUOXEN CXaTbIM BO3OYXOM
KapTpuokin 13 Heroptoumx mMatepranos
BmecTuTenbHble KOHTEWHEPbI 4J1s1 Mblan
ABTOMaTMUYecKas caMoo4nCTKa
Huskasi CTOMMOCTb 3KcnyaTauum

JET FILTRE KARTUSU
KAPTPUOX ©oUJIBTPA

AJF 12 AJF 16

Maksimum hava hacmi m? / saat [pon3BoaUTENbHOCTB, M3 / Yac 8000 12000
Filtre sayisi KonnyectBo KapTpupxeit 8 12 16
Toplam filtre edilen alan 06was nnowafb hunbTpaLmum 166 m? 250 m2 333 m?
Girig voltaj IneKTponuTaHue 380V 500y 380V 500y 380V 500
Giig MoLHOCTb BbITSXKM 5,5 kBT 7,5 kBT 11 kBT
Verimlilik chcheKTMBHOCTb 99.9% 99.9% 99.9%

Temizleme ydntemi MeTOR OMHETKH KapTpHAKe Basingh hava / Basingl hava/ Basingli hava /

CxaTbin Bo3gyx CxaTbin Bo3fyx CxaTbl BO3[YX

Toz tutma kova sayisi KonuyectBo KOHTENHEPOB ANs MbIn 2 2 2
Yiikseklik BbicoTa 3350 mm 3770 mm 4250 mm
En LLnpuHa 2270 mm 2270 mm 2270 mm
Boy [nvHa 2860 mm 2860 mm 2860 mm
Agirhk Bec 1170 kr 1460 kr 1715 kr




KESIM MASALARI
CTOJIbl 4J19 PE3KN

MEKANIK DUMAN EMi$
SISTEMLI KESIM MASASI

Makinenin kopri Unitesindeki baski sacinin,
tezgah Ulizerindeki mekanik baski kollarini
agmasl prensibiyle c¢alisir. Giigli bir fan
yardimiile sadece kesim yapilan alanda agilan
kapaklardan zararli gaz ve toz emilerek
ortamdan uzaklastirilir. Boylece en verimli ve
saglikh sekilde calisan sistem, pnomatik
sistemlerin igletmeye getirdigi ek bakim
maliyetleri ve bakim zorunlulugu ortadan
kaldirr.

Kesimden sonra olusan ciruflar ve fireleri
tezgah igindeki kovalarda birikir.
Havalandirma dnitesinin uzun omirli ve
saglikh g¢alismasi igin, doluluk oranina gore
belirli araliklarla bu kovalarin bir ving
yardimiyla kaldirilarak bosaltilmasi ve
temizlenmesi gerekmektedir.

CTON ANA PE3KU C MEXAHUYECKOW CUCTEMOW AbIMOYOANEHUSA

Cuctema pgbiMoypaneHus pa60TaeT no cnepywuwemy npuHUuny: npun OBUXEHUWU NMopTasna cneuyunasibHble
MJ1aCTUHbl HaAXXUMaKOT Ha Noanpy>XXWHEHHbIE POJIMKU B 6OKOBbIX CTEHKax CToNa, KOTOpPble, B CBOKO o4epenb,
OTKpPbIBaKT 3aC/IOHKN BO3[YXOBOAOB. [a3bl U MNblfib Yepe3 OTBEPCTUA BO34YXOBOLOB C MOMOLbIO MOLLHOWM
BbITAXKN yOaNAKTCA U3 aKTUBHOWN 30HbI pe3ku. Takum o6pa30M, MeXaHun4eckKaa CUCTeMa BbITAXKHU pa60TaeT
3CbeEKTVIBHO n 663Bpe,D,HO 0N1A 300P0BbA, a TaKXe YCTPaHAET OO0MOJIHUTEJIbHbIE 3aTpaTbl Ha TEX06CJ'Iy)KMBaHMe
Mo CpaBHEHUIO C MHEBMATUYECKUMUN CUCTEMaMU O biIMOyOaNleHNA.

LLinak n oTxogbl CO BpeMeHeM HakarniamBaroTCs B ceKumax cTtona. [1ns Toro, 4YTOObI BEHTUNALMSA
pa60Tana OOJIro U UCrpaBHO, BaHHbl BHYTPU ceKkuumm ctona HGO6XO,D,VIMO CBOEBPEMEHHO oYM aTb Mo
Mepe 3anoJIHEHUA

SULU SISTEM KESIM
MASASI

Fan ve ayn bir filtreye ihtiyag duymayan bu
sistemde kesim su igcerisinde
yapilmaktadir.islem sirasinda ortaya ¢ikan
duman su dolu havuzda absorbe edilir, ayni
zamanda ciiruf ve tortular da havuz dibinde
birikir. Temizlemek istendiginde havuzdaki su
alt hazneye alinir. Su seviyelerini ayarlamak igin
yapilan tiim iglemler basingli hava yardimiyla
gerceklestirilir.

BOOHbIE CTOJIbI AJ14
PE3KH

B naHHOM cucTeme, He TpebyroLwen
BO3AYLLUHOWM BbITSXKN 1M CUCTEMbI (DUbTpaLnm, peska nponcxoamnt B Bode. Obpasytowmecs npu 9Tom
[bIM ¥ Fa3bl 0OCaXAatoTcs B CTONE, HAMOIHEHHOM BOLOW, @ LaK 1 OTXO4bl HAaKanIMBarTCA Ha JHe CToNa.
[ns 04NCTKM CTONA OT OTXOOB BOAa OTBOAMUTCA B HUXHMI pe3epByap. Bce onepaumm no perynmpoBke
YPOBHSI BObl B CTOJE MPOM3BOAATCS C MOMOLLBH CXAaTOro BO3ayxa




‘ AJAN’ STANDART CNC PLAZMA MAKINE EBATLARI
PA3MEPbI CTAHKOB /1151 PE3KU JIACTOBOIO [TPOKATA

MAKINE UZUNLUGU (X Ekseni) KOPRU EBADI (Y Ekseni) LLiupuHa ctona (Ocb Y)
IDnmHa ctona (Ocb X)

1500mm 2000mm 2500mm 3000mm 3500mm 4000mm

Makine boyu Pa3mep cTaHKa (Ax Q) 3365x5900 | 3865x5900 | 4365x5900 | 4900x5900 -

Yerlesim alani Pasmep nnowagkun  (BxD) | 4550x7100 | 5050x7100 5400x7100 5900x7100

Filtreli makine boyu CTaHOK ¥ unbTp (AXE) 3365x7200 | 3865x7200 | 4365x7200 | 4900x7200

Filtreli makine yerlesim alam MMnowags ¢ dmnbtpom (BxF) | 4550x8700 | 5050x8700 | 5400x8700 | 5900x8700

Makine boyu Pasmep cTanka (AxQ) 3365x7250 | 3865x7250 | 4365x7250 | 4900x7250

Yerlesim alani Pasmep nnowagkn  (BxD) | 4550x8600 5050x8600 5400x8600 5900x8600

Filtreli makine boyu CTaHOK v punbTp (AxE) 3365x8550 | 3865x8550 | 4365x8550 | 4900x8550

Filtreli makine yerlesim alam MMrnowags ¢ domnbtpom (BxF) | 4550x10100 | 5050x10100 | 5400x10100 | 5900x10100 -

Makine boyu Pasmep cTaHka (Ax Q) 3365x9100 | 3865x9100 | 4365x9100 | 4900x9100 | 5400x9100 | 6000x9100

T Yerlesim alani Pasmep nnowagkn  (BxD) | 4550x10450 | 5050x10450 | 5400x10450 | 5900x10450 | 6400x10450 | 7000x10450
mm

Filtreli makine boyu CraHoK 1 punbTp (AxXE) | 3365x10400 | 3865x10400 | 4365x10400 | 4900x10400 | 5400x10400 | 6000x10400

Filtreli makine yerlesim alam MMnowagp ¢ dmnbtpom (BxF) | 4550x12000 | 5050x12000 | 5400x12000 | 5900x12000 | 6400x12000 | 7000x12000

Makine boyu Pa3mep cTaHKa (AxC) | 3365x11000 | 3865x11000 | 4365x11000 | 4900x11000 | 5400x11000 | 6000x11000

T Yerlesim alam Pasmep nnowagkn  (BxD) | 4550x12300 | 5050x12300 | 5400x12300 | 5900x12300 | 6400x12300 | 7000x12300
mm

Filtreli makine boyu CraHoK v punbTp (AxE) | 3365x12250 | 3865x12250 | 4365x12250 | 4900x12250 | 5400x12250 | 6000x12250

Filtreli makine yerlesim alani Mnowagb ¢ punbtpom (BxF) | 4550x13800 | 5050x13800 | 5400x13800 | 5900x13800 | 6400x13800 | 7000x13800
Makine boyu Pa3mep cTaHKa (AxC) | 3365x12300 | 3865x12300 | 4365x12300 | 4900x12300 | 5400x12300 | 6000x12300
Yerlesim alani Pasmep nnowagkun  (BxD) | 4550x13700 | 5050x13700 | 5400x13700 | 5900x13700 | 6400x13700 | 7000x13700

Filtreli makine boyu CraHoK v punbTp (AxE) | 3365x13600 | 3865x13600 | 4365x13600 | 4900x13600 | 5400x13600 | 6000x13600

Filtreli makine yerlesim alani Mnowagp ¢ dunbtpom (BxF) | 4550x15200 | 5050x15200 | 5400x15200 | 5900x15200 | 6400x15200 | 7000x15200

Makine boyu Pa3mep cTaHKa (AxC) | 3365x13250 | 3865x13250 | 4365x13250 | 4900x13250 | 5400x13250 | 6000x13250

s Yerlesim alani Pasmep nnowagkn  (BxD) | 4550x14600 | 5050x14600 | 5400x14600 | 5900x14600 | 6400x14600 | 7000x14600
mm

Filtreli makine boyu CraHoK v punbTp (AxE) | 3365x14550 | 3865x14550 | 4365x14550 | 4900x14550 | 5400x14550 | 6000x14550

Filtreli makine yerlesim alam1 Mnowagp ¢ mnbtpom (BxF) | 4550x16100 | 5050x16100 | 5400x16100 | 5900x16100 | 6400x16100 | 7000x16100

Makine boyu Pasmep cTanka (AxC) | 3365x15100 | 3865x15100 | 4365x15100 | 4900x15100 | 5400x15100 | 6000x15100

Yerlesim alam Pasmep nnowagkn ~ (BxD) | 4550x16350 | 5050x16350 | 5400x16350 | 5900x16350 | 6400x16350 | 7000x16350
Filtreli makine boyu CraHoK v punbTp (AXE) | 3365x16350 | 3865x16350 | 4365x16350 | 4900x16350 | 5400x16350 | 6000x16350
Filtreli makine yerlesim alam MMnowags ¢ mnbtpom (BxF) | 4550x18000 | 5050x18000 | 5400x18000 | 5900x18000 | 6400x18000 | 7000x18000

12000mm

Latfen 6zel Gretim makine ebatlari igin yerlesim plani isteyiniz
lMoxanyvicTa, 3anpocuTe cxemy 415 HeCTaH[apTHbIX pa3MepoB.

Jenarator

Susturucu Susturucu leyepatop
w« Muffler Muffler

Jet Filtre F Jenarator
dunbTp g 5 leHepaTop

Havalandirma Unitesi
. Cmon 0ns pesku

Havalandirma Unitesi
CTQn ¢ BEHTUAAUMEN

. Cnc Kontrol Unitesi
S ok HIy




STANDART CNC PLAZMA MAKINE EBATLARI ‘ AJAN®
PASMEPbLI CTAHKOB M/TA3MEHHOW PE3KW JINCTA U TPYBbI

MAKINE UZUNLUGU (X Ekseni) KOPRU EBADI (Y Ekseni) LLiupuHa ctona (Ocb Y)
InmHa ctona (Ocb X)

1500mm 2000mm 2500mm 3000mm 3500mm 4000mm

Makine boyu Pasmep cTanka (AxQ) 4180x6500 4680x6500 5180x6500 5720x6500 =

T Yerlesim alani Pasmep nnowagkun  (BxD) | 5200x7100 5700x7100 6200x7100 6740x7100
mm

Filtreli makine boyu CraHoK v punbTp (RXE) | 4180x7800 | 4680x7800 | 5180x7800 | 5720x7800

Filtreli makine yerlesim alani Mnowagp ¢ dunstpom (BxF) 5200x8700 5700x8700 6200x8700 6740x8700

Makine boyu Pasmep cTaHka (AxQ) 4180x7850 4680x7850 5180x7850 5720x7850

Yerlesim alami Pasmep nnowagkn  (BxD) | 5200x8600 5700x8600 | 6200x8600 6740x8600

Filtreli makine boyu CTaHoK 1 hunbTp (AxE) | 4180x9150 | 4680x9150 5180x9150 5720x9150

Filtreli makine yerlesim alami  Mnowazp ¢ dunbtpom (BxF) | 5200x10100 | 5700x10100 | 6200x10100 | 6740x10100

Makine boyu Pa3mep cTaHKa (AxC) 4180x9700 4680x9700 5180x9700 5720x9700 6220x9700 6820x9700

) Yerlesim alani Pasvep nnowagkn  (BxD) | 5200x10450 | 5700x10450 | 6200x10450 | 6740x10450 | 7240x10450 | 7840x10450
mm

Filtreli makine boyu CraHoK v hunbTp (AxE) | 4180x11000 | 4680x11000 | 5180x11000 | 5720x11000 | 6220x11000 | 6820x11000

Filtreli makine yerlesim alani  Mnowazp ¢ dunbpom (BxF) | 5200x12000 | 5700x12000 | 6200x12000 | 6740x12000 | 7240x12000 | 7840x12000

Makine boyu Pasmep cTaHka (AxC) | 4180x11600 | 4680x11600 | 5180x11600 | 5720x11600 | 6220x11600 | 6820x11600

T Yerlesim alani Pasmep nnowagku (BxD) | 5200x12300 | 5700x12300 | 6200x12300 | 6740x12300 | 7240x12300 | 7840x12300
mm

Filtreli makine boyu CTaHOK ¥ hunbTp (AXE) | 4180x12850 | 4680x12850 | 5180x12850 | 5720x12850 | 6220x12850 | 6820x12850

Filtreli makine yerlesim alani TMnowazp ¢ dunstpom (BxF) | 5200x13800 | 5700x13800 | 6200x13800 | 6740x13800 | 7240x13800 | 7840x13800

Makine boyu Pa3mep cTaHKa (AxC) | 4180x12900 | 4680x12900 | 5180x12900 | 5720x12900 | 6220x12900 | 6820x12900

Yerlesim alani Pasmep nnowagkw  (BxD) | 5200x13700 | 5700x13700 | 6200x13700 | 6740x13700 | 7240x13700 | 7840x13700

9000mm
Filtreli makine boyu CTaHOK ¥ punbTp (AxE) | 4180x14200 | 4680x14200 | 5180x14200 | 5720x14200 | 6220x14200 | 6820x14200

Filtreli makine yerlesim alam  Mnowagp ¢ dunbtpom (BxF) | 5200x15200 | 5700x15200 | 6200x15200 | 6740x15200 | 7240x15200 | 7840x15200

Makine boyu Paamep cTaHKa (AxC) | 4180x13850 | 4680x13850 | 5180x13850 | 5720x13850 | 6220x13850 | 6820x13850

Yerlesim alani Pasmep nnowagku (BxD) | 5200x14600 | 5700x14600 | 6200x14600 | 6740x14600 | 7240x14600 | 7840x14600

10000mm
Filtreli makine boyu CTaHOK ¥ hunbTp (AxE) | 4180x15150 | 4680x15150 | 5180x15150 | 5720x15150 | 6220x15150 | 6820x15150

Filtreli makine yerlesim alam  Mnowagp ¢ dunbtpom (BxF) | 5200x16100 | 5700x16100 | 6200x16100 | 6740x16100 | 7240x16100 | 7840x16100

Makine boyu Pasmep cTaHka (AxC) | 4180x15700 | 4680x15700 | 5180x15700 | 5720x15700 | 6220x15700 | 6820x15700

Yerlesim alani Pasmep nnowagku  (BxD) | 5200x16350 | 5700x16350 | 6200x16350 | 6740x16350 | 7240x16350 | 7840x16350

12000mm
Filtreli makine boyu CTaHoK v hunbTp (AxE) | 4180x16950 | 4680x16950 | 5180x16950 | 5720x16950 | 6220x16950 | 6820x16950

Filtreli makine yerlesim alani Mnowagp ¢ dunstpom (BxF) | 5200x18000 | 5700x18000 | 6200x18000 | 6740x18000 | 7240x18000 | 7840x183000

Latfen 6zel Gretim makine ebatlari igin yerlesim plani isteyiniz
3anpocute cxeMy A/ HecTaHAapTHbIX pa3MepoB B
Jenarator
Susturucu )
Fnywmrens =~
__ Havalandirma unitesi
.. Cron gna pesku

Susturucu BbiTaxkaZ<
FnywmTtens

Jenarator

FeHepaTop

Jet Filtre
dunbTp

Havalandirma unitesi
Cton gns pesku

<

€nc Kontrol Unitesi~
Baok 4y




CNC VE PLAZMA GUGC UNITESI
BJIOK 4rly U 'EHEPATOP

. Min. Windows 10 igletim Sistemi . OC Windows 10

. Celeroni5 . Mpoueccop Celeron i5

. 8 GBRam . 8 GB onepatuBHOM NnamaTn
. 128 GB SSD Harddisk . XecTkumn auck 128 GB SSD
. 21.5" LCD Monitor . 21.5" LCD mMoHuTOp

. USB Destegi . nopaepxka USB

. Wifi Baglantisi . WIFI mogynb

TEKNIK OZELLIKLER

« Uzaktan Kumanda Donanimi (Kurutucu, jenerator, havalandirma, jet filtre) e T

« Ucretsiz AJANCAD ¢izim programi ve Geometrik Sekiller Kiitiiphanesi. S

* Elektrik kesilmelerinde kesimin yarida kaldigi yerden otomatik olarak devam edebilme 6zelligi. » A2 g:
+ ESSI, ISO, G kodlari ve DXF uzantili dosyalar ile ¢alisabilme imkani. EF RE R
+ Kesimi yapilan ige program lizerinden kesim payi verebilme o6zelligi. [\ |

« Internet iizerinden {icretsiz program giincellemeleri. 0 T I

* Tiirkge ve ingilizce dil segenekleri.
* Otomatik sac agisini ayarlama.
* CNC Unitesi tamamen AJAN firmasinin kendi irlini olup, tiim yedek pargalarin

kendi Uretimi olmasi ve yaygin servis agi sayesinde hizli ve etkin servis hizmeti vermektedir. CNC El kumanda iinitesi
TEXHUWYECKAA UHGOPMALIUA CNC Hand control

*ObLLIast naHeb ynpaBneHus (BbITSxKa, reHepaTop, cucTema punbTpanmm).
*becnnaTHbIN rpachnyeckmin peaakTop 1 BnbAnoTeKa CTaHOapPTHBIX KOHTYPOB.
*ABTOMATUYECKOE COXPAHEHWE KOOPAMHAT TOYKM OCTAHOBKYM MPU OTKITKOHEHUM MUTaHUS.
*PaboTa co cTaHfapTHbIMKM G-kofgamu, ESSI, ISO, DXF.

*KomneHcaLumsa LWWpUHbI pesa.

‘becnnaTtHble obHoBNeHNS 10 Yepes NHTEPHET.

*MHOroA3bIYHbIN MHTEPENC.

*ABTOMATUYECKMIA MOUCK HYNSt 3arOTOBKM.

*bnok HIMTY nofHOCTBLIO Mpon3BOANTCA KoMMaHnen AJAN, 4To yCTpaHsaeT

NpobiemMbl C CEPBMCOM 1 3aMacHbIMU YaCTSAMU.

0] FAST )

AJAN 5ELK 19343

Ajan Elektronik, CNC plazma kesim makinalarinin tiim aksamlarini kendi
biinyesinde Uretmektedir. Plazma jeneratorii, CNC Unitesi, Kesim Torcu ve bu
torcun i¢ aksamlari ( sarf malzemeleri ), servo motorlar, hareket aksamlari, diger
elektronik pargalar ve celik konstriiksiyon govde gibi bilesenlerin tamamini
Uretmek firmaya satis ve satig sonrasi hizmetlerde biiylik gii¢ katmaktadir.

Komnanus Ajan Electronics camocTosTelbHO MPON3BOANT BCE Y3/1bl CTaHKa Ha
cobcTBeHHOM habpuke: reHepaTop Mna3mbl, 610K YlMY, pesaku, pacxofHble
MaTepuarnbl, CEpBOABMIrATENM, MEXAHN3MbI, SNEKTPOHUKY U KOPMYCHble AeTanu
CTaHKa, 4YTO co3[aeT MpeuMMyllecTBa B MNpeanpoaxXHOM M MOoCnenpoaaxXHoM
0BCNyXMBaHWM Halllero 0bopynoBaHMS.




AJANCAM

AJANCAM

AJAN CNC MAKINENIZ iCIN EN VERIMLI COZUM ORTAGI
AJANCAM YERLESIM VE OPTIMIZASYON YAZILIMI
10 [J19 CO3AHUS KAPT PACKPOSI AJANCAM

~
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YERLESTIRME VE OPTIMIZASYON

rPOrPAMMHOE OBECIIEHEHVE AJANCAM

@AJAN®

Metal kesme ve isleme makinelerinde bir diinya markasi olan AJAN, yerlesim yazilimi konusunda da miigterilerine
kendi gelistirdigi AJANCAM programi ile etkin ¢oziimler sunuyor. AJANCAM otomatik yerlesim ve optimizasyon
programi, kolay 6grenilebilirligi ve pratik kullanimi ile makinelerin daha kisa siirede ve daha az fireyle galismasini
saglayarak verimliligi arttirmaktadir. Misteri memnuniyetini ilke edinmis AJAN Elektronik, kullanicilarindan gelen
geri bildirimler dogrultusunda, AJANCAM in yeni versiyonlarini gelistirmeye devam edecektir. 40 yillik tecriibesiyle
AJAN, jeneratoriinden servo motorlarina, kesim torcundan CNC {initesine, tamami yerli liretim tezgahlarinin yaninda,
kendi miihendislerininyazdigi AJANCAM yazilimiile sektorde yine bir ilke imza atmaktadir.

AJAN — BCEMUPHO M3BECTHbIN BpeHa B cdhepe pe3kin 1 o6paboTkn MeTannos. B obnactu nporpammMHoro obecnedermns AJAN
npegnaraeT KaneHTam spdeKTUBHbIE peLleHns C MOMOLLBbIO COBCTBEHHON pa3paboTKM - MPOrpaMMHOro obecneveHns ois
aBTOMAaTWYeCcKOro co3aaHns 1 onTuMmn3aummn kapT packpos nog HazsaHnem AJANCAM. MporpammHoe obecneveHne AJANCAM
NMPOCTO B OCBOEHUM 1 MPaKTUYHO B UCMOJIb30BaHUM. PYHKLIMOHAM NPOrpaMMbl MO3BOMAET MOBLICUTL MPOU3BOAUTENBHOCTb,
obecneynBas ObICTPYIO 1 3dDPEKTUBHYO pe3Ky MeTasfia ¢ MUHUMasbHbIM KOIM4ecTBOM 0TxoAoB. HoBble Bepcun AJANCAM
pa3pabaTblBatOTCHA 1 BbIMYCKAKOTCHA C YyYETOM MOXeNaHni 1 0T3bIBOB KMeHTOB. bnarogaps 40-neTHeMy onbITy, BCE y3/bl U1
OnoKM cTaHKa, BKKoYas reHepatop, pesak, 6510k HIMY v cepBoaBurateny, nponseoasaTcs KomnaHuen AJAN cBoMMU cunamu.
Bonee Toro, AJAN aBnsieTca NepBOM KOMMNaHWen B 061acTu Nna3MeHHO pesky, paspaboTaBsLlent COOCTBEHHOE NPOrpaMMHOe
obecneyeHvie AN9 CO34aHNS KapT PacKposi.

AVANTAJLARI

. AJAN marka plazma ile birebir uyumlu kodlarla
¢alismaimkanive misteri odakh, hizl goziimler

. Tim Windows isletim sistemleri ile uyumlu, licretsiz,
kisitlama olmadan istenilen sayida bilgisayara
kurulum
Ucretsiz 444 25 26 cagr merkezimiz iizerinden ve |

— e e
online uzaktan yardim programiile teknik destek - . o o—C——
. AJANCAM tek bir program ile Plazma/Lazer/Boru | : S o Taos fiw s - e
= S T T e S —
kesme/4-5 Eksen Agili kesme makinelerine program | 2 T O £ FETC TR Y77
gonderme 2 I —— o T R A —
. Sadeanlasilir,programlamayonlendirmeleriile en hizh 3 E
bicimde programa adaptasyon (Autocad altyapisi -
olan biri icin 30 dakika yeterlidir)
Sadece 3 asamaile kesim ozelligi —
1-AJANCAD (Kesilecek sekil tasarimi) = — :
2-AJANCAM (Levha lizerine minimum fire ile yerlegim [ oo 2 e B
ve ideal takim yolu optimizasyonu)
. 3-Yerlesimikaydet ve makinede kesim
PaboTaeT B OC Microsoft Windows.
MO MoXeT ObITb YCTAHOBMIEHO Ha HEOrpaHUYeHHoe
KonM4ecTBO paboumx MecT
IMeeTcsl BCTpOeHHasA BO3MOXHOCTb MOAKIIOYEHWS
yAaneHHOW TEXHNYECKON NOAAEPXKKN Yepe3 UHTepHeT
BecnnaTHasi TexHu4eckast MofAepxKa Yepes Koss-
LieHTp no Homepy 00904442526 p— =

MO paboTaeT CO BCEMW CTaHKaMW MPOM3BOACTBA
AJAN CNC; ogHa nporpamMmMa no3BoSiseT co3faBaTb
dannbl pakpos ANS NasepHoOWn, NasMeHHON,
ra3oKMCNOPOAHOM pe3Kn, Tpybopesa M pesku nof
yrnom
MpocTo B 0CBOEHWK: NOOON NONb30BaTENb C
HavanbHbIMK HaBblkaMn MoxeT n3yuntb AJANCAM
OyKBasIbHO 3a OVH YPOK

. TpuwaranofroToBKW K peske MeTasnna
1- Co3pnaHue 1 pefakTvpoBaHme KoHTypos B AJAN CAD.
2-Packnafka geTtanen u pacyeT TpaekTOpuM
nepemMelleHns pesaka B AJAN CAM.
3-CoxpaHeHune 1 akcnopT haina packpos Ha
CTaHOK 4114 pe3Kku
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YERLESTIRME VE OPTIMIZASYON

MNPOIrPAMMHOE OBECITEHEHVE AJANCAM

@AJAN®

TEKNIK OZELLIiKLER

CAD-TASARIMBOLUMU

TEXHUYECKASA CMNMELNPUKALLIUA

Mo/AYJib AJANCAD

Yogun Vektdrel Bazli Sekillerde Nokta Sayisi Azaltma
komutu.

Gorsel hata denetimi ve diizeltme.

TEXT yazi dosyalarinda kullanighlk ve yaziyi harflere ayirma
ozelligi.

Donanimli gizim komutlari ve diizenleme komutlari.
Otomatik markalama.

Otomatik agik kontur kesme.

CAM-IMALATBOLUMU

GYHKLMS ynpoLLeHNs BOMbLLKX CIOXHbBIX KOHTYPOB
dYHKUMS Nomcka OWMBKK B KOHTYpax
DYHKLMS pPaBOThl C TEKCTOM U OTAENbHbLIMU BYKBaAMU.

KomaHnab! ons qYep4eHna U pefakTrnpoBaHUA KOHTYPOB.
ABTOMaTHyeckas MapKnpoBKa.
ABTOMaTUYeckan peska HE3aMKHYTbIX KOHTYPOB.

Mo/AYJib AJANCAM

Plaka stok yonetimi ve excel ile raporlama.
Ortak kesim ile zaman,fire ve sarf malzemeden tasarruf.

Baglanti modiilli: Tek bir patlatma ile birden gok sekli
keserek sarf malzeme 6mriinii uzatma ve parga toplama
sliresini kolaylastirma.

Kdse Sogutma 6zelligi ile daha keskin kdseye sahip sekiller
yaratma.

Punta Birakma.

Tek bir CAD dosyasindan birden fazla sekli otomatik
ayirma.

CAD ve CAM bdliimlerinde undo/redo &zelligi.

Yapilan yerlesimin ileride kullaniimak tizere saklanmasi.
Yari otomatik yerlesim 6zelligi.

ihtiyac oldugunda extra parga ve levha ekleme &zelligi.
Otomatik ve manuel yerlesim segenekleri.

interaktif konumlandirma: Déndiirme-kopyalama-aynalama
tasima...

Otomatik XY yonlerinde kesim stratejileri ve takimyolu
optimizasyonu.
Otomatik ve manuel fire kesim.

RAPOR CIKTISI

Basa faHHbIX 0en0Boro octaTka.

dYHKLMA 0BLLIErO pe3a A9 YMEHbLLIEHWST OTXOA0B U
YBEMYEHNSA CTOMKOCTN PACXOAHbIX MaTepuanos

dYHKUMS COeIUHEHNA feTanei: peska MaccrBa CoeUHEHHbIX
mexay coboi feTanei ¢ 0jHOro NpoKona Ans yBenmyeHns
cpoka Cyx0bl pacxoaHbIX MaTepuasnos v yNpoLIEHNS
npotjecca c6opa AeTtaneil co cTona.

DYHKUMS NeTAN ANS NMOSyYeHUst OCTPbIX YIoB feTanei
Pe3ska ¢ nepemblykamum.

ABTOMAaTNYECKOE U3BJIEYEHE CPasy HECKOJbKNX KOHTYPOB
13 obuero chaina.

AKTUBHasA OyHKLMS OTMeHbI / MoBTopa BBoAa B Moaynsix CAD v CAM.

BO3MOXHOCTb COXpaHWTb FOTOBYHO KapTy packpos u
paboTaTb C Hell B falbHENLLEM

Py4Has 1 aBTOMaTMyeckas packnagka aetane B packpoe.

Bo3MoxHOCTb [06aBASATL AeTanm 1 IUCTbl B PacKpol B MFO60N MOMEHT.
Py4Has 1 aBTOMaTM4ecKas TpaekTopusi NepeMeLleHs pe3aka.

YnobHoe pefakTUpOBaHVe: MOBOPOT — KOMUPOBaHWE — 3epKasio - nepemMelleHre

BoaMOoXHOCTb BbIGOpa onTumanbHol cTpaternm 06paboTkm
OTHOCUTENBHO ocer X 1 Y.

ABTOMaTUYeCKas 1 pyyHasa obpeska ocTaTka.

®ANJT PACKPOS

Otomatik CNC kod olusturma.

Yerlesim kesim sirasi simiilasyonu.

PDF Raporlama sistemi: Yerlesim resmi, plaka boyutu,
malzeme, kesim amperi, kesim sirasi, parga agirhgi, toplam
parca agirhd, net parga kesim siiresi, plaka agirlig, plaka
kesim siiresi, kesim uzunlugu yerlesim bilgileri,maliyet
hesabi i¢in gerekli tlim veriler.

Toplam kesim maliyeti hesaplama.

Nokta sayisi azaltma ozelligi
PYHKLMSA YyNPOLLLEHUSA KOHTYpa

Baglanti modulii o6zelligi
dyHKUMA coeanHeHnA aeTanen

ABTOMAaTUYECKOE COXPAHEHNE B MALLMHHbIX KOAAX.
GYHKLMS BU3YarbHOM CUMYNALIMM NepeMeLleHns pe3aka Ha aKkpaHe.

PDF - dpaiin: BU KapTbl packposi, pa3mepbl ICTa, BUA MaTepuana,
cuna Toka, MopsAoK pe3ku, BeC OTAeNbHbIX AeTasneil n obwuii Bec,
BpeMs pe3kun OfHoI feTanu v obliiee Bpems pe3ku, BEC JICTA,
oflas fnHa pe3a, 1 npodas Heobxoayvmas Afist pacyeToB
nHdopmaums B ogHoM dhaiine

dyHKLMA pacHeTa CTOMMOCTU PE3KU.

Ortak kesim ozelligi
dyHKLMsA obLero pesa
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BORU ACINIM PROGRAMI

[MPOIrPAMMHOE OBECINEYEHUE AJAN PIPE

Ajan Elektronik, Cnc Plazma Boru Kesme Makinelerinde kullanilmak tizere tamamen yerli AJAN PIPE BORU AGINIM
YAZILIMI'ni gelistirmistir. Blinyemizdeki miihendis kadromuzun gelistirdigi bu program sayesinde boru kesme
makineleri artik gok daha etkin kullanabilmektedir.

Komnanus Ajan Electronics paspaboTtana nporpammHoe obecneyverHre AJAN PIPE 0ns cTaHKOB Mia3MeHHOM pe3ku
TpyOHbIX 3aroTtoBok ¢ YIY. [MporpaMma npegHasHaveHa 49 CO3[aHusi FOTOBbIX pa3BepTOK Ha OCHOBE TUMOBbIX
TPYOHbIX COeNHEHNIA.

TEKNiK OZELLIKLER TEXHUYECKAS CMELIUPUKALIUNA

. Hazir sablonlar yardimiyla pratik boru ara kesiti . [oToBble NapaMeTpU30BaHHbIe MPUMEPbI TPYOHbIX
ve baglanti tasarimlari coefnHeHu Anst pacyeTa pa3BepToK.

. Baska CAD programlarina gerek kalmadan . [oToBbI dhann DXF ans peskn 6e3 AoNoNHUTENBHOMO
kesime hazir DXF program ciktisi pefakTUpOBaHKS.

. Basit hizh ve etkin kullanim . OdbdekTnBHOE, BbICTpOE 1 Nerkoe B ocBoeHun 0.

. Istenilen sayida bilgisayara kurulum olanag: . MoxeT 6bITb yCTaHOBEHO Ha 1t060Ee KONMMYECTBO

paboumx mecT

™ Parts Menu

Axial Pipes Connection Radial Fipe Conneclions  Expert Connechions PLANE PIPES




SARF MALZEMELER

PACXO/LHBIE MATEPUATIbI

Urettigimiz makinalarin, miisterilerimiz agisindan en dnemli avantajlarindan biri de sarf malzeme
temini konusundadir.Kesim igin gerekli tiim sarf malzemeler kendi biinyemizde en son teknoloji ile
uretilir. Yogun bir Ar-Ge siireci neticesinde, en iyi kesim kalitesi i¢in projelendirilen bu parcalar en kaliteli
hammaddeden iglenerek ve son derece hassas 6l¢iim cihazlarinda kalite kontrolleri yapilarak sadece
AJAN makinalarina 6zel olarak kullanima sunulur. Bdylece misterilerimiz en iyi kaliteye, en uygun
maliyetle sahip olabilmekte, makinasini da en diisiik isletme maliyetiyle galistirabilmektedir.

Olusturdugumuz online aligveris sitemiz sayesinde 7/24 sarf malzeme siparisi verilebilmekte ayrica
isletmelerin galisma diizenlerini aksatmadan en hizli sekilde temin etmeleri saglanabilmektedir. Konu
ileilgili 444 25 26 numarali gcagri merkezimizle iletisime gegebilirsiniz.

OOHMM M3 BaXHbIX MPeVMYLIECTB NPOM3BOAMMBIX HAMW CTaHKOB sIBNseTCA obecrneverue
pacxofgHbIMW MaTepuanamn. Bce HeobxoOmMble ONA PE3KU pacxofHble MaTepuasbl
NPOM3BOAATCHA Ha HaWeM MpeanpuaTuM C UCMOSIb30BaHMEM HOBEWLWMUX TexXHOosorun. B
pesyfbTaTe MHTEHCMBHOMO MpoLecca uccnefoBaHum 1M pas3paboTok, Hallu pacxofHble
MaTepuanbl, npegHasHadeHHble 09 Haunydlwero KadyecTBa Pes3ku, Npou3Bo4ATCH U3
BbICOKOKAYECTBEHHOIO CbIPbf, KOHTPO/Ib KavyecTBa MPOM3BOAMTCH C MOMOLLbIO
BbICOKOTOYHbIX M3MepUTEeNbHbIX NPMOOPOB, a ChneunanbHas nporpaMma npegnaraercs
TONMbKO B cTaHkax AJAN. Halum KNMeHTbl MOTyT Mojly4aTh Jlyyllee KayeCcTBO Mo AOCTYMHOM
CTOMMOCTW, @ TakXXe MUHUMU3MPOBATbL SKCMyaTalMOHHbIE pacxobl

Bnarofaps Hallemy MHTEpHeT-MarasuHy, 3aKkasaTb pacXofHble MaTepuasnbl MOXHO B 1060e Bpems
CYTOK 24/7, 4ToObl 0BecnevnTb KpaTyanilime Cpoku AOCTaBKW. JONONHUTENbHYO MHPOPMaLMIO Bbl
MOXETE NOJIYYMTb B HaLLeM KOJIJI-LUeHTpe No HoMmepy 444 25 26




EGITIM

OBYYEHUE

Ajan Elektronik olarak siz degerli miigterilerimize tecriibeli egitim kadromuz ile hem baslangi¢c hem de ileri seviyede
egitimler vermekteyiz. Egitimler modern dershane ve ekipmanlarla verilmektedir. Uretim ve tasarim olan her
sektorde ve 0zellikle plazma sektoriinde, AJAN CNC makinalari yaygin olarak kullanilmaktadir. Bu nedenle egitimlere
onem verilmekte ve miisterilerimiz disindaki kisilere de egitim vererek, birgok kisiye is istihdami saglanmaktadir.

EGITiM SURECI VE iGERIGI

Ozel olarak hazirlanan egitim siniflanmizda
eqitim sireci 5 giin strmektedir. ik iki
glnUmdz teorik egitim olarak, diger glinlerise
makine basinda uygulamali kisiye ve projeye
odakli vermekteyiz. Egitimlerimiz
fabrikamizda licretsiz verilmekte olup
katilim stresi siniriyoktur.

KiMLER KATILABILIR ?

Egitime katilarak kisilerin bilgisayar bilgisine
sahip ve ayrica ¢izim programlarina hakim
olmasi tercih sebebidir. Ginimuzde
kullanilan tim CNC kontrolli makineleri
kullanabilmek icin bu vasiflara sahip olmak
gerekmektedir.

. Egitimlerde, katilimci sayisi "maksimum 10" olarak sinirlandiriimistir.

. Egitim saatleri 09:00 - 17:30 arasindadir.

. Egitim sonunda yapilacak sinavlarla basarili 6§rencilere "Basari Sertifikas!”
verilmektedir.

. Talep durumunda AJAN CNC kullanicisi olan firmalarda olusacak is
pozisyonlarina sertifika almis 6grenciler tavsiye ile onerilebilmektedir.

Egitim ve kurs programlarinin igerik ve takvimi i¢in detayh bilgiyi 444 25 26 ve www.ajancnc.com
adresinden alabilirsiniz.

AJAN ELEKTRONIK offers its valuable customers an experienced teaching staff whom will give the trainees a basic
and advanced course. Courses are given in modern equipment. AJAN machines are widely used in the production
and design. Therefore we give extraimportance to training.

CPOKW N COAEPXXAHME OBYYEHUA

B Hawwux cneymnansHo OGOpynOBaHHbIX Knaccax nepmnon O6yL4€Hl/lF| COCTaB/IAeT 5 AHeN, N3 HUX NepBble 2 AHA —
9TO TeopeTn4yecKad noaroToBKa, 1 0CTasibHOe BpeM4A o6yt4a+ou_mecsq NPOBOAAT Y CcTaHKka. Kypcobl O6yLleHl/lF|
fecnnaTHbl Ha Hallem NMpon3BOACTBE, a BpeMA rnoceleHnA He orpaHn4eHo

KTO MOXET ObYYUTbCA?

Byaywwin onepaTop cTaHka OO/MKEH MMeTb HaBblKK paboThbl ¢ 1K, ocobeHHO ¢ rpadomnyecknmn pegaktopamu. B
HaluW OHKW 9TO HeobXoMMble TpeboBaHUS A1 ONepaTopoB NOObIX CTaHKOB ¢ UMY

. Makcumym 10 yenoBek Ha Knacc

. Hauano o6yueHua B 09:00, okoHuaHme B 17:30.

. [Npu ycnewHow chade sk3amMeHa BblAaeTcs CepTUdUKaT 0 MPOXOXKAEHNUM
oby4veHus.

[nsa nonyyeHunsa nogpo6Hoin nHchopmaLum u cogepxxaHum n nporpamme o6yyeHusi NO3BOHUTE MO HOMepY

+90 444 25 26 unu noceTuTe Hall cauT www.ajancnc.com




CAGRI MERKEZI

KOJUIJI-LUEHTP

444 25 26

Misterilerini anlamak, ihtiyaclarini hissetmek ve hayatlarini kolaylastirmak (zere yapilandirilan Gagr
Merkezimiz alaninda uzman Miisteri Hizmetleri Yetkilileriyle Ajan Elektronik'i sadece pazarlama siirecinde degil
satig sonrasinda da misterisinin yaninda yer alan bir platforma tagimaktadir.

Gagri Yonetim Merkezi, sadece servis hizmeti degil, ayni zamanda egitimli misteri temsilcileri ile ylikse kalitede
musteri hizmeti sunmayi hedeflemektedir. Miisteri ihtiyaglarina gore siirekli kendini gelistirmeyi amaglayan
yapisi dogrultusunda SMS (kisa mesaj), Fax, E-Posta gibi self-servis kanallar ve ustin nitelikli, yliksek
motivasyonlu servis personeli kadrosunu biinyesinde barindiran Ajan Teknik Cagri Merkezi, tim miisteriiletisim
noktalarinin yénetimini tek merkezde toplayarak CNC sektériinde en kapsamli satis sonrasi miisteri hizmeti
sunmay! hedeflemektedir.

Bu amacla; servis talepleri, Uriin bilgileri, teknik destek, yedek parga siparisi, fiyat teklifleri gibi her tiirlii soru ve
sorununuza profesyonel bir ekiple tam zamaninda ¢6ziim sunulmaktadir. Teknik Servis Misteri Hizmetlerimize
4442526 numaralitelefondan ulasabilir ve ariza, sikayet, bilgi veya servis talepleriniz igin destek alabilirsiniz.

+90 444 25 26

KOJ'IJ'I-LLeHTp Ajan Obin co3gaH and obecneyeHrs BbicoYaiLLero kayecTsa npoaa>X n cepBMCHOIo o6cny>+<v|Bava.
I'Iepeﬂ ﬂpo,qax(em HaLlln KBaJ'Il/ICbI/ILll/IpOBaHHbIe creynanncTbl OGCy,D,FIT C BaMW Ballu MOXeJlaHnA 1 npeasioxart
peweHne, oTeedvarollee BallnM ﬂOTpe6HOCTﬂM.

B I'IOCJ'IeI'IpO,ElaN(HbIVI nepnon Hawmnm TeXHMYeCKune cneynannmcTbl OKaXyT BaM He06xo,qvnv|y+o CepBUCHYHO
noonepxky. B Cllydae eCim Ball CTaHOK HYXXOaeTCA B OGCJ’Iy)KI/IBaHI/II/I, MblI TOTOBbI NMPeNOCTaBNTb KOHCY/IbTaLUUIO
Mno TeJ'IerOHy, nnpn HEO6XO,D,VIMOCTI/I, HamnpaBnTb KBaM HallnxX crneynaancTtoB no cepBucy.

EcTb MHOXeCTBO crocoboB 04 CBA3M C HaMW — Teﬂedﬁ)OH, CMC, CbaKC, SNIEKTPOHHAA Mno4yTa, BeO-canT. Halwm
cneunanncTbl KOJUT-UEeHTPa nNpeasoxat BaM SKCNEPTHYHO KOHCYJIbTALWMKO MO HalM CTaHKaM, NporpaMMHOMY
obecneyeHmto, TEXHNYECKOM nooaepxke, OGCJ’Iy)KI/IBaHI/II-O, 3anacHbIM 4aCTAM, 1 OPYrMM BOMPOCaM.

Ecnny Bac ecTb BONPOCHI O HaLLe MpOoA4YKLMK, MOXanymncTa, CBSXMUTECE C HamMu Mo Homepy +90 444 25 26.
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