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СТАНКИ ТЕРМИЧЕСКОЙ
РЕЗКИ

С 1973 года



1973'ten Günümüze
С 1973 года

İzmir'in Bostanlı ilçesinde bir apartmanın zemin katında küçük bir dükkanda temelleri atılan AJAN ELEKTRONİK 
şirketi, yarım asırlık birikim ve deneyimiyle günümüzde AJAN ismini bir dünya markası haline getirmeyi 
başarmıştır. Firmamız İzmir Atatürk Organize Sanayi Bölgesinde toplamda 30.000 metrekarelik üç fabrika ve 300'e 
yakın çalışanı ile çalışmalarına devam etmektedir.  Sektöründe ülkemizin yerli üretim yapan tek ve lider firması Ajan 
Elektronik, aynı zamanda 70'i aşkın ülkede çalışan makinalarıyla kendisini dünyaya kanıtlamış öncü bir markadır. 
Teknolojiyi ithal eden değil üreten şirketimiz; araştırma ve geliştirmeyi, eğitimi, zamanı etkin ve doğru kullanmayı 
ilke edinmiş, en gelişmiş teknolojiyi en uygun maliyetle sunmayı, satış öncesi ve sonrası sürekli müşteri 
memnuniyetini korumayı hedeflemektedir. 

История компании AJAN ELEKTRONİK начиналась в 1973 году с небольшой мастерской на первом этаже 
жилого здания в районе Измира Бостанлы. Сейчас это компания с мировым именем, полувековым опытом 
и обширными знаниями.  Наше производство находится в промышленной зоне района Чигли в провинции 
Измир и насчитывает 3 производственных площадки общей площадью 30000 кв.м. и более 300 
сотрудников. Компания Ajan Elektronik является одной из лидирующих компаний в Турции, которая 
производит станки термической резки для внутреннего рынка, а также является узнаваемым и 
зарекомендовавшим себя брендом в более чем 70 странах по всему миру. AJAN не покупает, а производит 
технологии. Наши принципы – постоянные исследования, разработки и эффективное использование 
времени. Наша цель – предлагать продвинутые технологии по приемлемой цене, а также  поддерживать 
постоянную удовлетворенность клиентов до и после продажи.

HAKKIMIZDA
О КОМПАНИИ



ТОЛЩИНА РЕЗКИ И СТАНДАРТЫ

KESME KALINLIK VE STANDARTLARI
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ISO 9013 Range 3 ISO 9013 Range 4 ISO 9013 Range 5

10 mm Açı / Угол : 3.18° 10 mm Açı / Угол : 6.33° 10 mm Açı / Угол : 9.75°

12 mm Açı / Угол : 2.58° 12 mm Açı / Угол : 5.15° 12 mm Açı / Угол : 8.00°

20 mm Açı / Угол : 1.871° 20 mm Açı / Угол : 3.74° 20 mm Açı / Угол : 5.90°

AJAN HASSAS PLAZMA SERİSİ
СТАНОК AJAN СЕРИИ PP

AJAN P STANDART KESİM SERİSİ
СТАНОК AJAN СЕРИИ P

MUHTELİF DİĞER FİRMALAR STD. KESİM SERİSİ
СТАНКИ ДРУГИХ ПРОИЗВОДИТЕЛЕЙ

Malzeme
Материал

Kesme Amperi
Сила тока

Gaz
Газы

Minimum 
Kalınlık

Мин. толщина

Patlatma 
Kalınlığı

Толщина  
прокола

Maksimum 
Kesim Kalınlığı
Макс. толщина

Gaz Sarfiyatı 
(Lt/Dk.)

Расход газа
(Л/Мин.)

Углеродистая
сталь

Mild Steel

30 AMP O2 / O2 0.5 mm 6 mm 6 mm 36.5

40 AMP O2 / AIR 2 mm 6 mm 6 mm 4.5

80 AMP O2 / AIR 2 mm 15 mm 20 mm 10

130 AMP O2 / AIR 3 mm 25 mm 30 mm 16

260 AMP O2 / AIR 6 mm 40 mm 65 mm 28.5

260 AMP H35 / N2 40 mm 40 mm 100 mm 32/123

Нержавеющая 
сталь

Stainless Steel

45 AMP
N2 / N2 0.8 mm 4 mm 4 mm 70

F5 / N2 0.8 mm 6 mm 6 mm 9.5 / 20 

80 AMP
F5 /N2 4 mm 10 mm 10 mm 19 / 28

AIR / AIR 3 mm 10 mm 10 mm -

130 AMP

N2 / N2 6 mm 15 mm 20 mm 78.5

AIR / AIR 6 mm 15 mm 20 mm -

H35 / N2 10 mm 20 mm 25 mm 30 / 48.5

260 AMP
AIR / AIR 6 mm 25 mm 50 mm -

H35 / N2 10 mm 40 mm 100 mm 32 / 123

ALÜMİNYUM
Alum�n�um

45 AMP N2 / N2 1.2 mm 4 mm 6 mm 52

130 AMP
AIR / AIR 6 mm 20 mm 25 mm -

H35 / N2 6 mm 20 mm 25 mm 29 / 40

260 AMP
AIR / AIR 6 mm 25 mm 100 mm -

H35 / N2 6 mm 40 mm 50 mm 35 / 114

200 AMP O2 / AIR 5 mm 25 mm 50 mm 16

Örnek :Standart 50 litrelik bir oksijen tüpü 230 bar basınca sahiptir, dolayısıyla içinde 50 litre x 230 bar = 11500 litre oksijen 
bulunur.Yukarıdaki tablodan malzeme Demir ve kesme amperini 130 Amp seçtiğimizde oksijen gaz sarfiyatının 16 litre/dak 
olduğunu görürüz.
(Tüpteki toplam oksijen / dakikada harcanan oksijen) / 60 dakika = tüpün sağlayacağı kesim süresini saat cinsinden gösterir. 
(11500 / 16) / 60 = 12 saat 

Пример: Стандартный 50-литровый кислородный баллон под давлением 230 бар содержит 50 x 230 = 11500 литров 
кислорода.
Из таблицы выше мы выбираем углеродистую сталь и силу тока 130 ампер, и видим, что расход газа равен 16 
литров в минуту. 
(Объем кислорода в баллоне / расход газа в литрах в минуту)/60 минут = время резки в часах на одном баллоне 
кислорода.  (11500 / 16) / 60 = 12 часов резки.



СТАНДАРТНЫЕ СТАНКИ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ

STANDART CNC PLAZMA KESME MAKİNELERİ
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Düz Plaka Kesme

Düz Plaka Kesme (Jet Filtreli)

Резка листа
станок плазменной резки листового проката

Резка листа + Jet Filter

станок плазменной резки листового проката с системой фильтрации



ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

PLAZMA TEKNİK ÖZELLİKLERİ 
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İsteğe bağlı olarak X uzunluğunu arttırabilme.

15 m/dk. ilerleme hızı.

Ücretsiz AJAN CAD/CAM ve NESTING programı.

Tüm program parametrelerini işlem sırasında
değiştirebilme olanağı.

DXF, ESSI ve NC takım yolu çıktı dosyaları ile
çalışabilme imkanı.

Standart DIN/ISO G kodları ile çalışabilme
imkanı.

Kaldığı yerden devam etme özelliği.

İstenilen yerde geriye gelip kesime devam
etme özelliği.

Ohmik, Switch ve Ark yöntemleriyle 3 şekilde
yükseklik alma.

Otomatik torch yükseklik kontrolü.

Otomatik CNC gaz kontrolü.

Hassas Plazma 130/260 Amper.

Çift taraflı kramayer dişli sistemi X ve Y Eksen-
lerde AC Servo motorlar.

Çelik konstrüksiyon kesim masası ve duman emiş
sistemi.

OPTOHOLE teknolojisiyle iyileştirilmiş delik
kalitesi.

Otomatik saç sıfırı alma.

(Otomatik durmadan ve tekrar patlatma 
yapmadan punta bırakma özelliği)

Mikrojoint Donanımı

Markalama özelliği. (Aynı Torch ile)

Aynı açıda giren ve çıkan konturlarda hızı
düşürmeyen etkili kesim. (High Speed Machi-
ning).

Merkezi kontrol paneli.

10 mm Steel
10 мм сталь

25 mm Stainless Steel
25 мм нержавеющая сталь

12 mm Aluminium
12 мм алюминий

Длина оси X может быть увеличена по запросу

Максимальная скорость перемещения 15 м/ми

Бесплатная CAD/CAM программа AJANCAM

Возможность изменения параметров во время работы
станка

Возможность работы с форматами DXF,ESSI и NC 

Работа со стандартными G-кодами DIN/ISO

Возможность возобновить резку по заданной траектории 
после выключения/включения станка

Возможность возобновления резки после остановки,
включая возврат по контуру

Три метода определения первой высоты – 
Ohmic, Arc и Switch

Автоматический контроль высоты

Автоматическая газовая консоль

Источники 130/260 Ампер

Два синхронных сервопривода постоянного тока по оси X и 
сервопривод по оси Y

Стальная конструкция стола для резки с системой
удаления дыма из зоны резки.

Функция оптимизации качества и формы вырезаемых 
отверстий OPTOHOLE.

Автоматический поиск нуля заготовки.

Функция резки с перемычками
(предотвращает падение маленьких деталей 
внутрь стола для резки путем их соединения
небольшими перемычками).

Функция маркировки 

Эффективная резка без снижения скорости при смене
направления перемещения резака (High speed machining)

Централизованная панель управления.



СТАНКИ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ ЛИСТА И ТРУБЫ

BORU KESMELİ CNC PLAZMA KESME MAKİNELERİ
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Düz Plaka ve Boru Kesme (Jet Filtreli)

Резка листа и трубы
станок плазменной резки листового проката с труборезом

Düz Plaka ve Boru Kesme

Резка листа и трубы + Jet Filter
станок плазменной резки листового проката с труборезом и системой фильтрации



СТАНКИ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ ТРУБНЫХ ЗАГОТОВОК

BORU KESMELİ CNC PLAZMA KESME MAKİNELERİ
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KOMBİNE BORU KESME ÜNİTESİ  COMBINED PIPE CUTTING UNIT

• 

X Ekseni (Boru Uzunluğu) Ось X (Длина трубы) 6000 mm / 12000 mm

Min Çalışma Çapı Мин. диаметр Ø 50 mm

Max Çalışma Çapı Макс. диаметр Ø 600 mm

Max Boru Kalınlığı Макс. толщина трубы 

130 Amper 130 Ампер 25 mm

260 Amper 260 Ампер 40 mm

. 50 ile 600 mm çap aralığında boru kesebilme

. Çelik konstrüksiyon gövde

. Hassas Plazma 130 / 260 Amper Jeneratörü

. Markalama

. Otomatik Torç Yükseklik Kontrolü

. Standart DIN/ISO G kodları ile çalışabilme imkanı

. DXF ve NC takım yolu çıktı dosyaları ile 

çalışabilme imkanı

. Kaldığı yerden devam etme 

. İstenilen yerde geriye gelip kesime devam 

edebilme özelliği

. Mikrojoint özelliği (Parçaları yere düşürmeden 

punta bırakma özelliği)

. Возможность резки трубных заготовокдиаметром от 50 до 

600 мм 

. Стальная конструкция стола и корпусных деталей

. Генератор 130 / 260 Ампер

. Функция маркировки

. Автоматический контроль высоты

. Работа с G-кодами стандартов DIN / ISO 

. Работа с форматами DXF и NC 

. Функция возобновления резки

. Функция возобновления резки с возвратом по контуру

. Функция резки с перемычками

Standart dışı ölçülerin imalatı için firmamıza başvurunuz

• Нестандартная длина трубореза изготавливается по предварительному запросу

(Под максимальной толщиной трубы имеется в виду максимальная толщина листа, которую может резать станок. Но также 

важны диаметр и длина заготовки, от которых зависит итоговая толщина стенки трубы в каждом конкретном случае.)



СТАНКИ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ ТРУБНЫХ ЗАГОТОВОК

CNC BORU KESME MAKİNELERİ
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Plazma Boru Kesme (Jet Filtreli)

Станки плазменной резки трубных заготовок
Plazma Boru Kesme

Станки плазменной резки трубных заготовок + Jet Filter
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СТАНКИ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ ТРУБНЫХ ЗАГОТОВОК

CNC PLAZMA BORU KESME MAKİNESİ

Ajan  CNC  Plazma Kesme Sistemi ile boru kesme makinesi günümüz kullanıcısının 
gereksinimlerini karşılayabilmek amacı ile dizayn edilmiştir. Her şeyden önce benzer makinelerinden en 
önemli farkı, sıradan bir plazma kesme jeneratörü kullanmayıp sistem Hassas Plazma serisinden 130 
Amper veya 260 Amper hassas plazma kesme jeneratörü ve torcu ile donatılmış olup gerekli gaz 
seçimlerini otomatik yapma imkanı tanınmıştır. Bu sayede Çelik, Krom Alüminyum boruların en uygun 
değerde ve hassasiyette kesimi sağlanır.

Станки плазменной резки трубных заготовок AJAN CNC с ЧПУ разработаны в соответствии с 
современными потребностями клиентов. В первую очередь, главное отличие от аналогичных 
станков состоит в том, что вместо обычного генератора в наших станках используется 
генератор 130 или 260 ампер и резак серии AJAN Precision Plasma, а также автоматическая 
система газораспределения. Таким образом, наш станок может резать трубные заготовки из 
углеродистой, нержавеющей стали и алюминия с высокой точностью и качеством.

X Ekseni (Boru Uzunluğu)
Ось X (Длина трубы)

6000 mm 12000 mm

Min Çalışma Çapı Мин. диаметр трубы Ø 50 mm

Max Çalışma Çapı Макс. диаметр трубы Ø 600 mm

Max Boru Kalınlığı Макс. толщина трубы

130 Amper 130 Ампер 25 mm 25 mm

260 Amper 260 Ампер 40 mm* 40 mm*

Ø 50 mm

Ø 600 mm

* Maksimum boru kalınlığı, plazma makinesinin kesebileceği boru kalınlığı olarak girilmiştir. Bu değerlerde boru çapı ve boru uzunluğu 
önemlidir. Maksimum boru kalınlığı borunun uzunluğuna ve çapına göre değişmektedir. Konu ile ilgili detaylı bilgi için 444 25 26 dan 
firmamıza ulaşabilirsiniz.

* Максимальная толщина стенки трубы представляет собой максимальную толщину листового металла, которую может резать 
станок.  Диаметр и длина трубы также являются важными факторами. Максимальная возможная толщина стенки трубы 
изменяется в зависимости от длины трубы. Для получения дополнительной информации по этому вопросу свяжитесь с нами по 

номеру  00 90 232 444 25 26.  

*Standart dışı ölçülerin imalatı için firmamıza başvurunuz.

*Нестандартные размеры станка изготавливаются по запросу.
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СИСТЕМА РЕЗКИ ПОД УГЛОМ

AÇILI KESME SİSTEMLERİ

. Kompakt dizayn açılı kesme sistemi

. Dünyanın en hafif açılı kesme kafası

. Çarpmaya karşı tam emniyet

. 0-45° Pah kırma özelliği

. 0-540° Rotasyonel dönme kabiliyeti

. V Kaynak, Y kaynak, X kaynak, ağzı açabilme 

özelliği

. 2 boyutlu her türlü geometriyi tek tuşla otomatik 

pah kırabilme

. Tek tuşla dikey kesimden açılı kesmeye geçiş 

yapma özelliği

. Компактный дизайн

. Самое легкое приспособление в мире

. Полная защита от столкновений

. Угол наклона резака 0 - 45° 

. Поворот вокруг вертикальной оси 0 - 540°

. Различные виды разделки под сварку:V-,Y-.X- 

образная и разделка под сварку разных толщин

. Быстрый автоматический расчет фаски для 

любой двухмерной геометрии

. Переключение с прямого реза на рез под углом 

одним нажатием клавиши

4 EKSEN AÇILI KESME 5 EKSEN AÇILI KESME 

İki Kademeli Kaynak Ağzı Разделка под сварку разных толщин

Y - Kaynak Ağzı Y - образная разделка

V - Kaynak Ağzı V -образная разделка

X - Kaynak Ağzı X - образная разделка

X - Alın Kaynağı X - образная с притуплением

-45° to +45°

-90° to +450°

-90° to +450°

-45° to +45°



CNC OXYGEN CUTTING MACHINE

CNC OKSİJEN KESME MAKİNESİ 

9

Ajan OXY FUEL Kesim sistemi 200 mm saç kalınlığına kadar etkin bir kesim imkanı sağlar. İstenildiği 
takdirde manuel açılı kesim başlığı ile kaynak ağzı açma özelliğine sahiptir.

Станок газокислородной резки с ЧПУ AJAN обеспечивает эффективную резку углеродистой 
стали толщиной до 200 мм. Также доступна механическая насадка на резак для резки под углом 
(опция). 

. ok başlıklı oxy fuel kesme imkanıÇ

. tomatik torch yükseklik kontrolüO

. tomatik oxy fuel ateşleme imkanıO

. tomatik veya manuel gaz konsoluO

. Oxy - Plazma modları arası klavyeden hızlı 
geçiş imkanı

. Возможность установки нескольких резаков на один портал

. Автоматический контроль высоты

. Система автоматического поджога

. Ручная или автоматическая газовая консоль на выбор

. Быстрое переключение с плазменной резки на 
газокислородную резку с клавиатуры

STANDART OXY KESİM
СТАНДАРТНЫЙ ГАЗОВЫЙ РЕЗАК

AJAN OXY IZGARA KESİM SİSTEMİ
СИСТЕМА РЕЗКИ РЕШЕТОК AJAN

MANUEL AÇILI OXY KESİM 
РУЧНОЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ РЕЗКИ ПОД УГЛОМ



СИСТЕМА ФИЛЬТРАЦИИ ВОЗДУХА JET FILTER

JET FİLTRE SİSTEMİ
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AJF 8 AJF 12 AJF 16

Maksimum hava hacmi m³ / saat Производительность, м³ / час 6000 8000 12000

Filtre sayısı Количество картриджей 8 12 16

Toplam filtre edilen alan Общая площадь фильтрации 166 m² 250 m² 333 m²

Giriş voltajı Электропитание 380V 50Гц 380V 50Гц 380V 50Гц

Güç Мощность вытяжки 5,5 кВт 7,5 кВт 11 кВт

Verimlilik Эффективность 99.9% 99.9% 99.9%

Temizleme yöntemi Метод очистки картриджей
Basınçlı hava / 

Сжатый воздух
Basınçlı hava / 

Сжатый воздух
Basınçlı hava / 

Сжатый воздух

Toz tutma kova sayısı Количество контейнеров для пыли 2 2 2

Yükseklik Высота 3350 mm 3770 mm 4250 mm

En Ширина 2270 mm 2270 mm 2270 mm

Boy Длина 2860 mm 2860 mm 2860 mm

Ağırlık Вес 1170 кг 1460 кг 1715 кг

Ajan Jet Filtre Sistemleri ağır sanayi koşulları için özel olarak dizayn edilmiştir. Uzun süren AR-GE çalışmaları 
sonucunda az hava tüketimi ve otomatik filtre temizleme özelliği ile işletme maliyetleri minimuma indirilmiştir.

Система фильтрации Ajan Jet Filter специально разработана для работы в условиях тяжелой 
промышленности. В результате долгих исследований и разработок, благодаря низкому потреблению сжатого 

воздуха и системе самоочистки, эксплуатационные расходы сведены к минимуму. 

. %99 un üzerinde verimli filtreleme

. Filtre elemanları patlaç valf silkeleme yöntemi ile 
temizlenir.

. Filtreleme elemanları alev geciktirici 
malzemelerden üretilmiştir.

. Yüksek hacimli toz toplama kovaları

. Kendi kendini temizleyebilme özelliği

. Düşük maliyet

. Эффективность очистки воздуха 99%

. Очистка картриджей сжатым воздухом

. Картриджи из негорючих материалов

. Вместительные контейнеры для пыли

. Автоматическая самоочистка

. Низкая стоимость эксплуатации

ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ

TEKNİK ÖZELLİKLER

JET FİLTRE KARTUŞU
КАРТРИДЖ ФИЛЬТРА



СТОЛЫ ДЛЯ РЕЗКИ

KESİM MASALARI
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S U LU   S İ S T E M   K E S İ M  
MASASI

Fan ve ayrı bir filtreye ihtiyaç duymayan bu 
s i s t e m d e  k e s i m  s u  i ç e r i s i n d e 
yapılmaktadır.İşlem sırasında ortaya çıkan 
duman su dolu havuzda absorbe edilir, aynı 
zamanda cüruf ve tortular da havuz dibinde 
birikir. Temizlemek istendiğinde havuzdaki su 
alt hazneye alınır. Su seviyelerini ayarlamak için 
yapılan tüm işlemler basınçlı hava yardımıyla 
gerçekleştirilir.

СТОЛ ДЛЯ РЕЗКИ С МЕХАНИЧЕСКОЙ СИСТЕМОЙ ДЫМОУДАЛЕНИЯ

Система дымоудаления работает по следующему принципу: при движении портала специальные 
пластины нажимают на подпружиненные ролики в боковых стенках стола, которые, в свою очередь, 
открывают заслонки воздуховодов. Газы и пыль через отверстия воздуховодов с помощью мощной 
вытяжки удаляются из активной зоны резки. Таким образом, механическая система вытяжки работает 
эффективно и безвредно для здоровья, а также устраняет дополнительные затраты на техобслуживание 
по сравнению с пневматическими системами дымоудаления.

Шлак и отходы со временем накапливаются в секциях стола. Для того, чтобы вентиляция 
работала долго и исправно, ванны внутри секций стола необходимо своевременно очищать по 
мере заполнения

MEKANİK DUMAN EMİŞ 
SİSTEMLİ KESİM MASASI

Makinenin köprü ünitesindeki baskı sacının, 
tezgah üzerindeki mekanik baskı kollarını 
açması prensibiyle çalışır. Güçlü bir fan 
yardımı ile sadece kesim yapılan alanda açılan 
kapaklardan zararlı gaz ve toz emilerek 
ortamdan uzaklaştırılır. Böylece en verimli ve 
sağlıklı şekilde çalışan sistem, pnömatik 
sistemlerin işletmeye getirdiği ek bakım 
maliyetleri ve bakım zorunluluğu ortadan 
kaldırır.

Kesimden sonra oluşan cüruflar ve  fireleri 
t e z g a h  i ç i n d e k i  k o v a l a r d a  b i r i k i r . 
Havalandırma ünitesinin uzun ömürlü ve 
sağlıklı çalışması için, doluluk oranına göre 
belirli aralıklarla bu kovaların bir vinç 
yardımıyla kaldırılarak boşaltılması ve 
temizlenmesi gerekmektedir. 

ВОДНЫЕ СТОЛЫ ДЛЯ 
РЕЗКИ 

В данной системе ,  не  требующей 
воздушной вытяжки и системы фильтрации, резка происходит в воде. Образующиеся при этом 
дым и газы осаждаются в столе, наполненном водой, а шлак и отходы накапливаются на дне стола. 
Для очистки стола от отходов вода отводится в нижний резервуар. Все операции по регулировке 
уровня воды в столе производятся с помощью сжатого воздуха



Lütfen özel üretim makine ebatları için yerleşim planı isteyiniz
Пожалуйста, запросите схему для нестандартных размеров.

Jet Filtre
Фильтр

Susturucu
Muffler

Jenaratör
Генератор

Havalandırma ünitesi
Стол для резки

Cnc Kontrol Ünitesi
Блок ЧПУ

Cnc Kontrol Ünitesi
Блок ЧПУ

Havalandırma ünitesi
Стол с вентиляцией

Jenaratör
ГенераторSusturucu

Muffler

Fan

РАЗМЕРЫ СТАНКОВ ДЛЯ РЕЗКИ ЛИСТОВОГО ПРОКАТА

STANDART CNC PLAZMA MAKİNE EBATLARI
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KÖPRÜ EBADI (Y Ekseni)  Ширина стола (Ось Y)

3365x5900

4550x7100

3365x7200

4550x8700

3365x7250

4550x8600

3365x8550

4550x10100

3365x9100

4550x10450

3365x10400

4550x12000

3365x11000

4550x12300

3365x12250

4550x13800

3365x12300

4550x13700

3365x13600

4550x15200

3365x13250

4550x14600

3365x14550

4550x16100

3365x15100

4550x16350

3365x16350

4550x18000

Makine boyu

Yerleşim alanı

Filtreli makine boyu

Filtreli makine yerleşim alanı

Makine boyu

Yerleşim alanı

Filtreli makine boyu

Filtreli makine yerleşim alanı

Makine boyu

Yerleşim alanı

Filtreli makine boyu

Filtreli makine yerleşim alanı

Makine boyu

Yerleşim alanı

Filtreli makine boyu

Filtreli makine yerleşim alanı

Makine boyu

Yerleşim alanı

Filtreli makine boyu

Filtreli makine yerleşim alanı

Makine boyu

Yerleşim alanı

Filtreli makine boyu

Filtreli makine yerleşim alanı

Makine boyu

Yerleşim alanı

Filtreli makine boyu

Filtreli makine yerleşim alanı

3000mm

4000mm

6000mm

8000mm

9000mm

10000mm

12000mm

(A x C)

(B x D)

(A x E)

(B x F)

(A x C)

(B x D)

(A x E)

(B x F)

(A x C)

(B x D)

(A x E)

(B x F)

(A x C)

(B x D)

(A x E)

(B x F)

(A x C)

(B x D)

(A x E)

(B x F)

(A x C)

(B x D)

(A x E)

(B x F)

(A x C)

(B x D)

(A x E)

(B x F)

1500mm

3865x5900

5050x7100

3865x7200

5050x8700

3865x7250

5050x8600

3865x8550

5050x10100

3865x9100

5050x10450

3865x10400

5050x12000

3865x11000

5050x12300

3865x12250

5050x13800

3865x12300

5050x13700

3865x13600

5050x15200

3865x13250

5050x14600

3865x14550

5050x16100

3865x15100

5050x16350

3865x16350

5050x18000

2000mm

4365x5900

5400x7100

4365x7200

5400x8700

4365x7250

5400x8600

4365x8550

5400x10100

4365x9100

5400x10450

4365x10400

5400x12000

4365x11000

5400x12300

4365x12250

5400x13800

4365x12300

5400x13700

4365x13600

5400x15200

4365x13250

5400x14600

4365x14550

5400x16100

4365x15100

5400x16350

4365x16350

5400x18000

2500mm

4900x5900

5900x7100

4900x7200

5900x8700

4900x7250

5900x8600

4900x8550

5900x10100

4900x9100

5900x10450

4900x10400

5900x12000

4900x11000

5900x12300

4900x12250

5900x13800

4900x12300

5900x13700

4900x13600

5900x15200

4900x13250

5900x14600

4900x14550

5900x16100

4900x15100

5900x16350

4900x16350

5900x18000

3000mm

-

-

-

-

-

-

-

-

5400x9100

6400x10450

5400x10400

6400x12000

5400x11000

6400x12300

5400x12250

6400x13800

5400x12300

6400x13700

5400x13600

6400x15200

5400x13250

6400x14600

5400x14550

6400x16100

5400x15100

6400x16350

5400x16350

6400x18000

3500mm

-

-

-

-

-

-

-

-

6000x9100

7000x10450

6000x10400

7000x12000

6000x11000

7000x12300

6000x12250

7000x13800

6000x12300

7000x13700

6000x13600

7000x15200

6000x13250

7000x14600

6000x14550

7000x16100

6000x15100

7000x16350

6000x16350

7000x18000

4000mm

MAKİNE UZUNLUĞU (X Ekseni)  
Длина стола (Ось X)

Размер станка

Размер площадки

Станок и фильтр

Площадь с фильтром

Размер станка

Размер площадки

Станок и фильтр

Площадь с фильтром

Размер станка

Размер площадки

Станок и фильтр

Площадь с фильтром

Размер станка

Размер площадки

Станок и фильтр

Площадь с фильтром

Размер станка

Размер площадки

Станок и фильтр

Площадь с фильтром

Размер станка

Размер площадки

Станок и фильтр

Площадь с фильтром

Размер станка

Размер площадки

Станок и фильтр

Площадь с фильтром



Cnc Kontrol Ünitesi
Блок ЧПУ

Havalandırma ünitesi
Стол для резки

Jenaratör
ГенераторSusturucu

Глушитель

Fan
Вытяжка

Jet Filtre
Фильтр

Susturucu
Глушитель

Jenaratör
Генератор

Havalandırma ünitesi
Стол для резки

Cnc Kontrol Ünitesi
Блок ЧПУ

Lütfen özel üretim makine ebatları için yerleşim planı isteyiniz
Запросите схему для нестандартных размеров

РАЗМЕРЫ СТАНКОВ ПЛАЗМЕННОЙ РЕЗКИ ЛИСТА И ТРУБЫ

STANDART CNC PLAZMA MAKİNE EBATLARI
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KÖPRÜ EBADI (Y Ekseni)  Ширина стола (Ось Y)

3000mm

4000mm

6000mm

8000mm

9000mm

10000mm

12000mm

(A x C)

(B x D)

(A x E)

(B x F)

(A x C)

(B x D)

(A x E)

(B x F)

(A x C)

(B x D)

(A x E)

(B x F)

(A x C)

(B x D)

(A x E)

(B x F)

(A x C)

(B x D)

(A x E)

(B x F)

(A x C)

(B x D)

(A x E)

(B x F)

(A x C)

(B x D)

(A x E)

(B x F)

1500mm 2000mm 2500mm 3000mm 3500mm 4000mm

MAKİNE UZUNLUĞU (X Ekseni)  
Длина стола (Ось X)

4180x6500

5200x7100

4180x7800

5200x8700

4180x7850

5200x8600

4180x9150

5200x10100

4180x9700

5200x10450

4180x11000

5200x12000

4180x11600

5200x12300

4180x12850

5200x13800

4180x12900

5200x13700

4180x14200

5200x15200

4180x13850

5200x14600

4180x15150

5200x16100

4180x15700

5200x16350

4180x16950

5200x18000

4680x6500

5700x7100

4680x7800

5700x8700

4680x7850

5700x8600

4680x9150

5700x10100

4680x9700

5700x10450

4680x11000

5700x12000

4680x11600

5700x12300

4680x12850

5700x13800

4680x12900

5700x13700

4680x14200

5700x15200

4680x13850

5700x14600

4680x15150

5700x16100

4680x15700

5700x16350

4680x16950

5700x18000

5180x6500

6200x7100

5180x7800

6200x8700

5180x7850

6200x8600

5180x9150

6200x10100

5180x9700

6200x10450

5180x11000

6200x12000

5180x11600

6200x12300

5180x12850

6200x13800

5180x12900

6200x13700

5180x14200

6200x15200

5180x13850

6200x14600

5180x15150

6200x16100

5180x15700

6200x16350

5180x16950

6200x18000

5720x6500

6740x7100

5720x7800

6740x8700

5720x7850

6740x8600

5720x9150

6740x10100

5720x9700

6740x10450

5720x11000

6740x12000

5720x11600

6740x12300

5720x12850

6740x13800

5720x12900

6740x13700

5720x14200

6740x15200

5720x13850

6740x14600

5720x15150

6740x16100

5720x15700

6740x16350

5720x16950

6740x18000

-

-

-

-

-

-

-

-

6220x9700

7240x10450

6220x11000

7240x12000

6220x11600

7240x12300

6220x12850

7240x13800

6220x12900

7240x13700

6220x14200

7240x15200

6220x13850

7240x14600

6220x15150

7240x16100

6220x15700

7240x16350

6220x16950

7240x18000

-

-

-

-

-

-

-

-

6820x9700

7840x10450

6820x11000

7840x12000

6820x11600

7840x12300

6820x12850

7840x13800

6820x12900

7840x13700

6820x14200

7840x15200

6820x13850

7840x14600

6820x15150

7840x16100

6820x15700

7840x16350

6820x16950

7840x18000

Makine boyu

Yerleşim alanı

Filtreli makine boyu

Filtreli makine yerleşim alanı

Makine boyu

Yerleşim alanı

Filtreli makine boyu

Filtreli makine yerleşim alanı

Makine boyu

Yerleşim alanı

Filtreli makine boyu

Filtreli makine yerleşim alanı

Makine boyu

Yerleşim alanı

Filtreli makine boyu

Filtreli makine yerleşim alanı

Makine boyu

Yerleşim alanı

Filtreli makine boyu

Filtreli makine yerleşim alanı

Makine boyu

Yerleşim alanı

Filtreli makine boyu

Filtreli makine yerleşim alanı

Makine boyu

Yerleşim alanı

Filtreli makine boyu

Filtreli makine yerleşim alanı

Размер станка

Размер площадки

Станок и фильтр

Площадь с фильтром

Размер станка

Размер площадки

Станок и фильтр

Площадь с фильтром

Размер станка

Размер площадки

Станок и фильтр

Площадь с фильтром

Размер станка

Размер площадки

Станок и фильтр

Площадь с фильтром

Размер станка

Размер площадки

Станок и фильтр

Площадь с фильтром

Размер станка

Размер площадки

Станок и фильтр

Площадь с фильтром

Размер станка

Размер площадки

Станок и фильтр

Площадь с фильтром



• Общая панель управления (вытяжка, генератор, система фильтрации).
•Б есплатный графический редактор и библиотека стандартных контуров.
•А втоматическое сохранение координат точки остановки при отключении питания.
•Р абота со стандартными G-кодами, ESSI, ISO, DXF.
•К омпенсация ширины реза.
• Бесплатные обновления ПО через интернет.
•М ногоязычный интерфейс.
• Автоматический поиск нуля заготовки.
• Блок ЧПУ полностью производится компанией AJAN, что устраняет
 проблемы с сервисом и запасными частями.

• Uzaktan Kumanda Donanımı (Kurutucu, jeneratör, havalandırma, jet filtre)
• Ücretsiz AJANCAD çizim programı ve Geometrik Şekiller Kütüphanesi.
• Elektrik kesilmelerinde kesimin yarıda kaldığı yerden otomatik olarak devam edebilme özelliği.
• ESSI, ISO, G kodları ve DXF uzantılı dosyalar ile çalışabilme imkanı.
• Kesimi yapılan işe program üzerinden kesim payı verebilme özelliği.
• İnternet üzerinden ücretsiz program güncellemeleri.
• Türkçe ve ingilizce dil seçenekleri.
• Otomatik sac açısını ayarlama.
• CNC Ünitesi tamamen AJAN firmasının kendi ürünü olup, tüm yedek parçaların
kendi üretimi olması ve yaygın servis ağı sayesinde hızlı ve etkin servis hizmeti vermektedir.

БЛОК ЧПУ И ГЕНЕРАТОР

CNC VE PLAZMA GÜÇ ÜNİTESİ

 Ajan Elektronik, CNC plazma kesim makinalarının tüm aksamlarını kendi 

bünyesinde üretmektedir. Plazma jeneratörü, CNC ünitesi, Kesim  Torcu ve bu 

torcun iç aksamları ( sarf malzemeleri ), servo motorlar, hareket aksamları, diğer 

elektronik parçalar ve çelik konstrüksiyon gövde gibi bileşenlerin tamamını 

üretmek firmaya satış ve satış sonrası hizmetlerde büyük güç katmaktadır. 

       Компания Ajan Electronics самостоятельно производит все узлы станка на 
собственной фабрике: генератор плазмы, блок ЧПУ, резаки, расходные 
материалы, серводвигатели, механизмы, электронику и корпусные детали 
станка, что создает преимущества в предпродажном и послепродажном 
обслуживании нашего оборудования.

CNC El kumanda ünitesi
CNC Hand control

14

TEKNİK ÖZELLİKLER

ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ

. Min. Windows 10 İşletim Sistemi

. Celeron i5

. 8 GB Ram

. 128 GB SSD Harddisk

. 21.5” LCD Monitör

. USB Desteği

. Wifi Bağlantısı

. ОС Windows 10

. Процессор Celeron i5

. 8 GB оперативной памяти

. жесткий диск 128 GB SSD

. 21.5” LCD монитор

. поддержка USB

. WIFI модуль



Разделка под сварку

Реалистичная 3D симуляция

Графический редактор 
AJANCAD 

Модуль AJANCAM 
Расчеты и оптимизация

Информация о резке

AJANCAM

AJANCAM

AJAN CNC MAKİNENİZ İÇİN EN VERİMLİ ÇÖZÜM ORTAĞI

AJANCAM YERLEŞİM VE OPTİMİZASYON YAZILIMI

15

ПО ДЛЯ СОЗДАНИЯ КАРТ РАСКРОЯ AJANCAM 



ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ AJANCAM

YERLEŞTİRME VE OPTİMİZASYON

16

AVANTAJLARI

ОСОБЕННОСТИ

Metal kesme ve işleme makinelerinde bir dünya markası olan AJAN, yerleşim yazılımı konusunda da müşterilerine 
kendi geliştirdiği AJANCAM programı ile etkin çözümler sunuyor. AJANCAM otomatik yerleşim ve optimizasyon 
programı, kolay öğrenilebilirliği ve pratik kullanımı ile makinelerin daha kısa sürede ve daha az fireyle çalışmasını 
sağlayarak verimliliği arttırmaktadır. Müşteri memnuniyetini ilke edinmiş AJAN Elektronik, kullanıcılarından gelen 
geri bildirimler doğrultusunda, AJANCAM in yeni versiyonlarını geliştirmeye devam edecektir. 40 yıllık tecrübesiyle 
AJAN, jeneratöründen servo motorlarına, kesim torcundan CNC ünitesine, tamamı yerli üretim tezgahlarının yanında, 
kendi mühendislerinin yazdığı AJANCAM yazılımı ile sektörde yine bir ilke imza atmaktadır.

AJAN – всемирно известный бренд в сфере резки и обработки металлов. В области программного обеспечения  AJAN 
предлагает клиентам эффективные решения с помощью собственной разработки  - программного обеспечения для 
автоматического создания и оптимизации карт раскроя под названием AJANCAM. Программное обеспечение AJANCAM 
просто в освоении и практично в использовании. Функционал программы позволяет повысить производительность, 
обеспечивая быструю и эффективную резку металла с минимальным количеством отходов. Новые версии AJANCAM 
разрабатываются и выпускаются с учетом пожеланий и отзывов клиентов. Благодаря 40-летнему опыту, все узлы и 
блоки станка, включая генератор, резак, блок ЧПУ и серводвигатели, производятся компанией AJAN своими силами. 
Более того, AJAN является первой компанией в области плазменной резки, разработавшей собственное программное 
обеспечение для создания карт раскроя. 

. Работает в ОС Microsoft Windows.

. ПО может быть установлено на неограниченное 
количество рабочих мест

. Имеется встроенная возможность подключения 
удаленной технической поддержки через интернет

. Бесплатная техническая поддержка через колл-
центр по номеру 00904442526

. ПО работает со всеми станками производства 
AJAN CNC; одна программа позволяет создавать 
файлы ракроя для лазерной, плазменной, 
газокислородной резки, трубореза и резки под 
углом

. Просто в освоении: любой пользователь с 
начальными навыками может изучить AJANCAM 
буквально за один урок

. Три шага подготовки к резке металла

. 1- .Создание и редактирование контуров в AJAN CAD

. 2-Раскладка деталей и расчет траектории 
перемещения резака в AJAN CAM.

. 3-Сохранение и экспорт файла раскроя на 
станок для резки

. AJAN marka plazma ile birebir uyumlu kodlarla 
çalışma imkânı ve müşteri odaklı, hızlı çözümler 

. Tüm Windows işletim sistemleri ile uyumlu, ücretsiz, 
kısıtlama olmadan istenilen sayıda bilgisayara 
kurulum 

. Ücretsiz 444 25 26 çağrı merkezimiz üzerinden ve 
online uzaktan yardım programı ile teknik destek

. AJANCAM tek bir program ile Plazma/Lazer/Boru 
kesme/4-5 Eksen Açılı kesme makinelerine program 
gönderme

. Sade anlaşılır, programlama yönlendirmeleri ile en hızlı 
biçimde programa adaptasyon (Autocad altyapısı  
olan  biri  için 30 dakika yeterlidir)

.  Sadece 3 aşama ile kesim özelliği 

. 1-AJANCAD (Kesilecek şekil tasarımı)

. 2-AJANCAM (Levha üzerine minimum fire ile yerleşim 
ve ideal takım yolu optimizasyonu)

. 3-Yerleşimi kaydet ve makinede kesim



• 

• 
• 

• 
• 
• 

• Otomatik CNC kod oluşturma.

• Yerleşim kesim sırası simülasyonu.

• PDF Raporlama sistemi: Yerleşim resmi, plaka boyutu, 
malzeme, kesim amperi, kesim sırası, parça ağırlığı, toplam 
parça ağırlığı, net parça kesim süresi, plaka ağırlığı, plaka 
kesim süresi, kesim uzunluğu yerleşim bilgileri,maliyet 
hesabı için ger .ekli tüm veriler

• Toplam kesim maliyeti hesaplama.

• 
• 
• 

• Köşe Soğutma özelliği ile daha keskin köşeye sahip şekiller 
yaratma.

• Punta Bırakma.

• T den fazla şekli otomatik ek bir CAD dosyasından bir
ayırma.

• CAD ve CAM bölümlerinde undo/redo özelliği.

• Y e saklanması.apılan yerleşimin ileride kullanılmak üzer

• Yarı otomatik yerleşim özelliği.

• İhtiyaç olduğunda extra parça ve levha ekleme özelliği.

• Otomatik ve manuel yerleşim seçenekleri.

• İnteraktif konumlandırma: Döndürme-kopyalama-aynalama
taşıma…

• Otomatik XY yönlerinde kesim stratejileri ve takımyolu 
optimizasyonu.

• Otomatik ve manuel fire kesim.

• Автоматическое сохранение в машинных кодах.

• Функция визуальной симуляции перемещения резака на экране.

• PDF - файл: вид карты раскроя, размеры листа, вид материала,
сила тока, порядок резки, вес отдельных деталей и общий вес, 
время резки одной детали и общее время резки, вес листа, 
общая длина реза,  и прочая необходимая для расчетов 
информация в одном файле

• Функция расчета стоимости резки.

• Функция петли для получения острых углов деталей

• Резка с перемычками.

• Автоматическое извлечение сразу нескольких контуров 
из общего файла.

•  Активная функция отмены / повтора ввода в модулях CAD и CAM.

• Возможность сохранить готовую карту раскроя и 
работать с ней в дальнейшем

• Ручная и автоматическая раскладка деталей в раскрое.

• Возможность добавлять детали и листы в раскрой в любой момент.

• Ручная и автоматическая траектория перемещения резака.

• Удобное редактирование: поворот – копирование – зеркало - перемещение

• Возможность выбора оптимальной стратегии обработки
 относительно осей X и Y.

• Автоматическая и ручная обрезка остатка.

Nokta sayısı azaltma özelliği
Функция упрощения контура

Bağlantı modulü özelliği 
Функция соединения деталей

Ortak kesim özelliği 
Функция общего реза

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ AJANCAM

YERLEŞTİRME VE OPTİMİZASYON

TEKNİK ÖZELLİKLER

Yoğun Vektörel Bazlı Şekillerde Nokta Sayısı Azaltma 
komutu.

Görsel hata denetimi ve düzeltme.

TEXT yazı dosyalarında kullanışlılık ve yazıyı harfler ma e ayır
özelliği.

Donanımlı çizim komutları ve düzenleme komutları.

Otomatik markalama.

Otomatik açık kontur kesme.

Plaka stok yönetimi ve excel ile raporlama.

Ortak kesim ile zaman,fire ve sarf malzemeden tasarruf.

Bağlantı modülü: T den çok şekli ek bir patlatma ile bir
keser ça toplama ek sarf malzeme ömrünü uzatma ve par
sür ma.esini kolaylaştır

ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ

• Функция упрощения больших сложных контуров

• Функция поиска ошибки в контурах

• Функция работы с текстом и отдельными буквами.

• Команды для черчения и редактирования контуров.

• Автоматическая маркировка.

• Автоматическая резка незамкнутых контуров.

• База данных делового остатка.

• Функция общего реза для уменьшения отходов и 
увеличения стойкости расходных материалов

• Функция соединения деталей: резка массива соединенных 
между собой деталей с одного прокола для увеличения 
срока службы расходных материалов и упрощения 
процесса сбора деталей со стола.
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CAD-TASARIM BÖLÜMÜ МОДУЛЬ AJANCAD 

CAM-İMALAT BÖLÜMÜ МОДУЛЬ AJANCAM

RAPOR ÇIKTISI ФАЙЛ РАСКРОЯ



ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ AJAN PIPE

BORU AÇINIM PROGRAMI
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TEKNİK ÖZELLİKLER ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ

Ajan Elektronik, Cnc Plazma Boru Kesme Makinelerinde kullanılmak üzere tamamen yerli AJAN PIPE BORU AÇINIM 
YAZILIMI’nı geliştirmiştir. Bünyemizdeki mühendis kadromuzun geliştirdiği bu program sayesinde boru kesme 
makineleri artık çok daha etkin kullanabilmektedir.

Компания Ajan Electronics разработала программное обеспечение AJAN PIPE для станков плазменной резки 
трубных заготовок с ЧПУ. Программа предназначена для создания готовых разверток на основе типовых 
трубных соединений. 

. Hazır şablonlar yardımıyla pratik boru ara kesiti 
ve bağlantı tasarımları

. Başka CAD programlarına gerek kalmadan 
kesime hazır DXF program çıktısı

. Basit hızlı ve etkin kullanım

. İstenilen sayıda bilgisayara kurulum olanağı

. Готовые параметризованные примеры трубных 
соединений для расчета разверток.

. Готовый файл DXF для резки без дополнительного 
редактирования.

. Эффективное, быстрое и легкое в освоении ПО.

. Может быть установлено на любое количество 
рабочих мест
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РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

SARF MALZEMELER

Ürettiğimiz makinaların, müşterilerimiz açısından en önemli avantajlarından biri de sarf malzeme 

temini konusundadır.Kesim için gerekli tüm sarf malzemeler kendi bünyemizde en son teknoloji ile 

üretilir. Yoğun bir Ar-Ge süreci neticesinde, en iyi kesim kalitesi için projelendirilen bu parçalar en kaliteli 

hammaddeden işlenerek ve son derece hassas ölçüm cihazlarında kalite kontrolleri yapılarak sadece 

AJAN makinalarına özel olarak kullanıma sunulur. Böylece müşterilerimiz en iyi kaliteye, en uygun 

maliyetle sahip olabilmekte, makinasını da en düşük işletme maliyetiyle çalıştırabilmektedir.

 Oluşturduğumuz online alışveriş sitemiz sayesinde 7/24 sarf malzeme siparişi verilebilmekte ayrıca 

işletmelerin çalışma düzenlerini aksatmadan en hızlı şekilde temin etmeleri  sağlanabilmektedir. Konu 

ile ilgili  numaralı çağrı merkezimizle iletişime geçebilirsiniz.444 25 26

Одним из важных преимуществ производимых нами станков является обеспечение 
расходными материалами. Все необходимые для резки расходные материалы 
производятся на нашем предприятии с использованием новейших технологий. В 
результате интенсивного процесса исследований и разработок, наши расходные 
материалы, предназначенные для наилучшего качества резки, производятся из 
высококачественного сырья, контроль качества производится с помощью 
высокоточных измерительных приборов, а специальная программа предлагается 
только в станках AJAN. Наши клиенты могут получать лучшее качество по доступной 
стоимости, а также минимизировать эксплуатационные расходы

Благодаря нашему интернет-магазину, заказать расходные материалы можно в любое время 

суток 24/7, чтобы обеспечить кратчайшие сроки доставки. Дополнительную информацию вы 

можете получить в нашем колл-центре по номеру 444 25 26
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ОБУЧЕНИЕ

EĞİTİM

Eğitime katılarak kişilerin bilgisayar bilgisine 
sahip ve ayrıca çizim programlarına hakim 
olması tercih sebebidir.  Günümüzde 
kullanılan tüm CNC kontrollü makineleri 
kullanabilmek için bu vasıflara sahip olmak 
gerekmektedir.

Ajan Elektronik olarak siz değerli müşterilerimize tecrübeli eğitim kadromuz ile hem başlangıç hem de ileri seviyede 
eğitimler vermekteyiz. Eğitimler modern dershane ve ekipmanlarla verilmektedir. Üretim ve tasarım olan her 
sektörde ve özellikle plazma sektöründe, AJAN CNC makinaları yaygın olarak kullanılmaktadır. Bu nedenle eğitimlere 
önem verilmekte ve müşterilerimiz dışındaki kişilere de eğitim vererek, birçok kişiye iş istihdamı sağlanmaktadır.

. Eğitimlerde, katılımcı sayısı ‘’maksimum 10'’ olarak sınırlandırılmıştır.

. Eğitim saatleri 09:00 - 17:30 arasındadır.

. Eğitim sonunda yapılacak sınavlarla başarılı öğrencilere ‘’Başarı Sertifikası’’ 
verilmektedir.

. Talep durumunda AJAN CNC kullanıcısı olan firmalarda oluşacak iş 
pozisyonlarına sertifika almış öğrenciler tavsiye ile önerilebilmektedir.

Eğitim ve kurs programlarının içerik ve takvimi için detaylı bilgiyi 444 25 26 ve www.ajancnc.com
adresinden alabilirsiniz.

AJAN ELEKTRONİK offers its valuable customers an experienced teaching staff whom will give the trainees a basic 
and advanced course. Courses are given in modern equipment. AJAN machines are widely used in the production 
and design. Therefore we give extra importance to training.

В наших специально оборудованных классах период обучения составляет 5 дней, из них первые 2 дня – 
это теоретическая подготовка, и остальное время обучающиеся проводят у станка. Курсы обучения 
бесплатны на нашем производстве, а время посещения не ограничено

Будущий оператор станка должен иметь навыки работы с ПК, особенно с графическими редакторами. В 
наши дни это необходимые требования для операторов любых станков с ЧПУ

. Максимум 10 человек на класс

. Начало обучения в 09:00, окончание в 17:30.

. При успешной сдаче экзамена выдается сертификат о прохождении 
обучения.

Для получения подробной информации и содержании и программе обучения позвоните по номеру 

www.ajancnc.com +90 444 25 26 или посетите наш сайт  

Özel olarak hazırlanan eğitim sınıflarımızda 
eğitim süreci 5 gün sürmektedir. İlk iki 
günümüz teorik eğitim olarak, diğer günler ise 
makine başında uygulamalı kişiye ve projeye 
o d a k l ı   v e r m e k t e y i z .  E ğ i t i m l e r i m i z 
fabrikamızda  ücretsiz  verilmekte olup 
katılım süresi sınırı yoktur.

EĞİTİM SÜRECİ VE İÇERİĞİ

KİMLER KATILABİLİR ?

СРОКИ И СОДЕРЖАНИЕ ОБУЧЕНИЯ

КТО МОЖЕТ ОБУЧИТЬСЯ?



444 25 26

+90 444 25 26

Müşterilerini anlamak, ihtiyaçlarını hissetmek ve hayatlarını kolaylaştırmak üzere yapılandırılan Çağrı 
Merkezimiz alanında uzman Müşteri Hizmetleri Yetkilileriyle Ajan Elektronik’i sadece pazarlama sürecinde değil 
satış sonrasında da müşterisinin yanında yer alan bir platforma taşımaktadır.

Çağrı Yönetim Merkezi, sadece servis hizmeti değil, aynı zamanda eğitimli müşteri temsilcileri ile yükse kalitede 
müşteri hizmeti sunmayı hedeflemektedir. Müşteri ihtiyaçlarına göre sürekli kendini geliştirmeyi amaçlayan 
yapısı doğrultusunda SMS (kısa mesaj), Fax, E-Posta gibi self-servis kanalları ve üstün nitelikli, yüksek 
motivasyonlu servis personeli kadrosunu bünyesinde barındıran Ajan Teknik Çağrı Merkezi, tüm müşteri iletişim 
noktalarının yönetimini tek merkezde toplayarak CNC sektöründe en kapsamlı satış sonrası müşteri hizmeti 
sunmayı hedeflemektedir.

Bu amaçla; servis talepleri, ürün bilgileri, teknik destek, yedek parça siparişi, fiyat teklifleri gibi her türlü soru ve 
sorununuza profesyonel bir ekiple tam zamanında çözüm sunulmaktadır. Teknik Servis Müşteri Hizmetlerimize 
444 25 26  numaralı telefondan ulaşabilir ve arıza, şikayet, bilgi veya servis talepleriniz için destek alabilirsiniz.

Колл-центр Ajan был создан для обеспечения высочайшего качества продаж и сервисного обслуживания. 
Перед продажей наши квалифицированные специалисты обсудят с вами ваши пожелания и предложат 
решение, отвечающее вашим потребностям. 

В послепродажный период наши технические специалисты окажут вам необходимую сервисную 
поддержку. В случае если ваш станок нуждается в обслуживании, мы готовы предоставить консультацию 
по телефону, и при необходимости, направить к вам наших специалистов по сервису.

Есть множество способов для связи с нами – телефон, смс, факс, электронная почта, веб-сайт. Наши 
специалисты колл-центра предложат вам  экспертную консультацию по нашим станкам, программному 
обеспечению, технической поддержке, обслуживанию, запасным частям, и другим вопросам. 

Если у вас есть вопросы о нашей продукции, пожалуйста, свяжитесь с нами по номеру  + 90 444 25 26.

КОЛЛ-ЦЕНТР

ÇAĞRI MERKEZİ



İAOSB 10039 Sk. No:10 Çiğli - İZMİR - TÜRKİYE

 Tel : +90 232 328 12 02      Fax : +90 232 328 15 01

e-mail : info@ajancnc.com       web : www.ajancnc.com


